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INSTRUCTIONS FOR USE
priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent | Cubic Dental Zirconia (5Y-FSZ)

This device is intended to be sold only for processing by trained persons, milling laboratories or
centers authorized to process dental prostheses.

INTRODUCTION

Please read these instructions completely and thoroughly before using the product and observe them
at all times. Improper use of the product and failure to observe the information provided may affect
quality and reduce the lifetime of the dental prosthesis.

The product must be used in accordance with these instructions and only for the specified purpose
for which it was designed. pritidenta® GmbH shall not be liable for any consequential damages or
injury arising from any use or misuse of this product. In using pritidenta® GmbH’s product you assume
the responsibilities of ownership and operation, and you agree to hold pritidenta® GmbH harmless for
any incident or action involving the use of pritidenta® GmbH’s product.

Please keep these instructions in a safe location for further reference over the entire lifetime of the
product. Pass on the information provided to any future owner, processor or user of this product or of
further processed products made from it.

Please be aware of the different types of risk involved in the use of the product:

+ WARNING indicates a hazardous situation that, if not avoided,may result in serious injury.

- CAUTION indicates a hazardous situation that, if not avoided, could result in minor or moderate
injury or in property damage.

PRODUCT DETAILS
Round blank, diameter: 98.5 mm, available with or without step

Shades: white, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Heights: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multicolor: priti® bleach (shade range: 0M1, 0M2, OM3, 1M1)

Alight (shade range: A1-A3), A dark (shade range: A3,5-A4),
B light (shade range: B1-B2), B dark (shade range: B3-B4),
C light (shade range: C1-C2), C dark (shade range: C3-C4)
D light (shade range: D2-D4)

Heights: 14, 18, 20, 25 mm

PRESCRIPTION ONLY
Type Il Class 4 medical device in accordance with DIN EN ISO 6872:2015

INDICATIONS FOR USE

priti®multidisc ZrO: High Translucent are pre-sintered zirconium oxide blanks for use in CNC (Com-
puter Numerical Controls) milling machines to fabricate partial and single anterior and lateral crowns,
bridges up to 3 units, inlays, onlays and veneers for dental prostheses for restoration purposes only.

GENERAL INFORMATION

Check the delivery immediately on receipt to ensure that:
« all components are present

« the packaging and the product are intact

WARNING: Do not use if there are any cracked, fractured or broken areas or discolorations
visible on the product. If any defect is identified, the blank must not be used for fabrication of
dental prostheses. Processing a cracked, fractured, broken or discolored product may result
in a defective restoration with a risk of injury for patients.

If you detect any defect in the product, please contact your dealer or the manufacturer. Should there
arise particular problems which are not covered sufficiently by these instructions, the matter should
be referred to the manufacturer.

STORAGE CONDITIONS

priti®multidisc ZrO2 High Translucent blanks should be stored in their original packaging. Ensure that:
« they are stored in a dry place

* temperatures are between 5 °C (41 °F) and 50 °C (122 °F)

« they are not subject to excessive vibration

CAUTION: Do not store in a damp area. Dampness may affect the product. Do not store near
potential contamination sources as they may affect the product.

MATERIAL PROPERTIES
priti®multidisc ZrO. High Translucent round blanks meet the following specifications at completion
of the high-density sintering process

Material characteristics:

Flexural strength: > 650 MPa
CTE: 10-106-K"
Chemical composition:

Zirconium dioxide (ZrO2/HfOz): 89.89 - 90.7%
Yttrium oxide (Y20s): 8.55-10.11%
Aluminium oxide (Al2Os): <0.2%

Other oxide: <0.7%

The proportions of the single components in the total quantity of the components in a blank may vary
within the ranges described above; however, the total quantity of components in each single blank will
not exceed 100%.

MACHINING

As priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent is made of a sensitive high performance material always
handle it with care. Avoid handling with wet hands. This product must only be managed by trained
technicians. The safety warnings in these Instructions for use must be complied with. Users bear sole
responsibility for the use of the product. The manufacturer accepts no liability for defective results
since it has no influence on the machining process.

CONSTRUCTION
Systems must be constructed of the Crowns Maryland- 3-unit
following specifications: bridges bridges
Minimum framework thickness | anterior 0.4 mm 0.4 mm 0.6 mm
posterior 0.6 mm 0.6 mm 0.6 mm
Connectors anterior _ 6 mm? 6 mm?
posterior _ 9 mm?2 9 mm?2
Framework design Anatomically shaped (supporting veneer ceramics);
fully anatomical

MILLING

CNC (Computer Numerical Control) milling machines, machine tools and processing parameters must
be used for milling the blanks. You are strongly advised not to use coolant during the milling process
as its use may lead to color changes and/or loss of transparency. Check the milled product for dis-
coloration, fissures and cracks after processing.

WARNING: Processing a cracked, fractured, broken or discolored product may result in a
defective restoration with a risk of injury for patients.

If you detect any defect in the product please contact your dealer or the manufacturer. Should there
arise particular problems which are not covered sufficiently by these instructions, the matter should
be referred to the manufacturer.

Use only milling systems that are recommended by their manufacturers for the processing of zirconi-
um oxide. Milling systems need to be well calibrated for best results. All systems are not alike and can
produce adverse results if the minimum thickness is not followed.

Because the material shrinks during sintering, it is vital to take into account the appropriate shrinkage
factor during milling to ensure the precise fit of the restoration. Each blank is labeled with the specific
shrinkage factor that has to be applied.

WARNING: Dust from the milling or grinding process or from pre-sintering manual adjust-
ments may cause irritation of eyes, mucous membranes, skin or damage to lungs. Processing
may therefore be performed only with a properly functioning aspirator, safety glasses and an
approved dust mask.

The manufacturer accepts no liability for defective results since it has no influence on the milling process.

SINTERING

All restorations made of priti®multidisc ZrO: High Translucent must go through a final sintering
cycle prior to finishing. The sinter firing must only be conducted in high-temperature ovens authorized
for this purpose. You may use the firing process specified by pritidenta®. Please also note the oven
manufacturer’s specifications. All standard programmable dental laboratory ovens may be used.
Sintering ovens vary in their performance, so it is highly recommended the users calibrate periodically
to ensure the recommended cycle is carried out correctly. Follow the manufacturer’s recommended
calibration instructions.

WARNING: Sintering furnaces must be located in a fireproof well-ventilated area. Do not open
the oven or remove the sintered restoration before the furnace has cooled down sufficiently for
safe handling to avoid the risk of burns.

Recommended firing program:

From room temperature to 1,450 °C at 10 °C/min, hold time of 2 hours at firing temperature, allow to
cool to room temperature at 10 °C/min. Natural cooling begins from approx. 600 °C depending on the
oven used.

Rapid sintering (optional):

Rapid sintering may be conducted subject to the following conditions.

Crowns and bridges with up to 3 units: From room temperature to 1,500 °C at 10 °C/min, hold time of
30 minutes, allow to cool to room temperature at 40 °C /min.

WARNING: Always comply with the above sinter cycles, otherwise the material may become
weakened and may break in the patient’s oral cavity.

You are strongly advised not to use coloring liquids as this can have a negative effect on translucency
or shade.

If restorations have been fabricated in the sintering oven using liquid stains, a cleaning firing with
zirconium oxide powder is recommended before priti®multidisc ZrO2 High Translucent is sintered
in the same oven.

CAUTION: To avoid undesirable color change when sintering pre-shaded zirconium oxide, it is
strongly advised to insert a spacer (made of zirconia) of at least 1 mm height between the lid
and the tray to ensure that the air can circulate.

Check the sintered product for discoloration, fissures and cracks after processing.

WARNING: Processing a cracked, fractured, broken or discolored product may result in a de-
fective restoration with a risk of injury for patients.

If you detect any defect in the product please contact your dealer or the manufacturer. Should there
arise particular problems which are not covered sufficiently by these instructions, these matters should
be referred to the manufacturer.

The manufacturer accepts no liability for defective results since it has no influence on the sintering
process.

ADJUSTMENTS

If adjustments to the densely-sintered restorations are required, these must only be conducted using
water-cooled diamond-tipped grinding tools in order to avoid damage of the materials by local over-
heating or excessive force on the surface of the restoration. Never use milling tools as they will dama-
ge the surface of the restoration.

Basic rules for handling sintered materials:

» work at low pressure.

+ use diamond-tipped grinding tools in good condition only.

« avoid sharp edges at the finished product to prevent patient injuries.

+ do not machine interdental connectors.

* prior to cementing the restoration in place, clean itand sandblast the internal surfaces in accordance
with the following parameters: jet pressure 1 bar, particle size <50 um and distance approx. 10 mm.

CERAMIC VENEERS
All veneer ceramics recommended for zirconium oxide ceramics may be used.

FIXING

priti®multidisc ZrO. High Translucent restorations may be cemented conventionally with a zinc
phosphate or glass ionomer cement or with self-adhesive fixing and full-adhesive material. Ensure that
surfaces are retentive and that stump height is at least 3 mm.

WARNING: Do not use a final restoration if there are any cracked, fractured or broken areas
or discolorations visible on the product. If any defect is identified, the framework must not be
used on a patient. Otherwise you will risk injuries in the patient’s oral cavity or the inhalation
of the product or parts of it.

CONTRAINDICATIONS

WARNING: Do not use the restoration

« for the fabrication of implants

« for the fabrication of abutments

 on patients with parafunctional habits (e.g. bruxism)
» on patients with a known intolerance to components
« for bridge restorations with 4 units and more

» with inadequate preparation

« with insufficient space available in the patient’'s mouth
» on patients with inadequate oral hygiene

Otherwise you will risk severe patients’ injuries.
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INSTRUCCIONES DE USO

priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent | Circonia dental cubica (5Y-FSZ)

Este dispositivo esta disefiado para venderse exclusivamente para que lo procesen técnicos cualifi-
cados, asi como laboratorios o centros de fresado homologados para procesar protesis dentales.

INTRODUCCION

Lea atentamente estas instrucciones al completo antes de utilizar el producto. Cumplalas en todo
momento. Un uso inadecuado del producto o el incumplimiento de las instrucciones suministradas
podria afectar a la calidad y reducir la vida util de la prétesis dental.

El producto debe emplearse conforme a estas instrucciones y solo para el propésito especifico para
el que ha sido disefiado. pritidenta® GmbH no asumira ninguna responsabilidad por lesiones o dafios
indirectos derivados de cualquier uso o mal uso. Al utilizar un producto de pritidenta® GmbH, usted
asume las responsabilidades relativas a propiedad y operacién y accede a eximir a pritidenta® GmbH
de toda responsabilidad en caso de incidentes o acciones relacionadas con el uso del producto de
pritidenta® GmbH.

Mantenga estas instrucciones en un lugar seguro para futuras consultas durante toda la vida util del
producto. Transmita la informacion suministrada a cualquier futuro propietario, procesador o usuario
de este producto o de otros productos procesados a partir de él.

Tenga en cuenta los distintos tipos de riesgos implicados en el uso del producto:
+ ADVERTENCIA indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria causar lesiones graves.
» CUIDADO indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria causar lesiones menores

o moderadas o dafios materiales

DETALLES DEL PRODUCTO
Molde redondo; diametro: 98,5 mm, disponible con o sin paso

Tonos: blanco, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Alturas: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multicolor: priti® bleach (gama de tonos: 0M1, OM2, 0M3, 1M1)

Alight (gama de tonos: A1-A3), A dark (gama de tonos: A3,5-A4),
B light (gama de tonos: B1-B2), B dark (gama de tonos: B3-B4),
C light (gama de tonos: C1-C2), C dark (gama de tonos: C3-C4),
D light (gama de tonos: D2-D4),

Alturas: 14, 18, 20, 25 mm

SOLO CON PRESCRIPCION
Dispositivo médico de tipo Il y clase 4 de conformidad con la norma DIN EN ISO 6872:2015

INDICACIONES DE USO

priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent son moldes presinterizados de 6xido de circonio de apli-
cacion en fresadoras CNC (control numérico computarizado), con el fin de fabricar coronas, puentes
de hasta 3 unidades, incrustaciones, fundas, carillas y soportes, tanto anteriores como laterales y
tanto parciales como unitarios, para prétesis dentales Unicamente en restauraciones.

INFORMACION GENERAL

Tan pronto como reciba el producto, asegurese de que:
* no falta ningin componente

« el envase y el producto estan intactos.

ADVERTENCIA: No utilice el producto si presenta zonas agrietadas, fracturadas o rotas, o bien
decoloraciones visibles. Si se identifica algun defecto, no debe utilizarse el molde para fab-

ricar prétesis dentales. Procesar un producto agrietado, fracturado, roto o decolorado puede
dar lugar a una restauracion defectuosa con riesgo de lesion para los pacientes.

Si detecta cualquier defecto en el producto, péngase en contacto con su distribuidor o con el fabrican-
te. Si surgen problemas especificos que no estén abordados en profundidad en estas instrucciones,
consulte al fabricante.

CONDICIONES DE CONSERVACION

Los moldes priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent deben almacenarse en su embalaje original.
Asegurese de que:

+ se conservan en un lugar seco;

* las temperaturas oscilan entre 5 °C y 50 °C;

* no estan sometidos a un exceso de vibracion.

CUIDADO: No los conserve en una zona humeda. La humedad podria afectar al producto. No
los conserve cerca de focos de posible contaminacion, ya que podria afectar al producto.

PROPIEDADES DE LOS MATERIALES
Los moldes redondos priti®multidisc ZrO: High Translucent cumplen las siguientes especificacio-
nes una vez finalizado el proceso de sinterizado de alta densidad.

Caracteristicas de los materiales:

Resistencia a la flexion: > 650 MPa
CTE: 10-10%-K*
Composicion quimica:

Dioxido de circonio (ZrOz/HfO2): 89,89 - 90,7 %
Oxido de itrio (Y203): 8,55-10,11 %
Oxido de aluminio (Al20s): <0,2%

Otro oxido: <0,7%

Las proporciones de los distintos componentes en la cantidad total de los componentes en un molde
podria variar dentro de los rangos descritos mas arriba. No obstante, la cantidad total de los compo-
nentes en cada molde individual no superara el 100 %.

MECANIZADO

priti®multidisc ZrO: High Translucent se elabora con un material de alto rendimiento sensible, por
lo que hay que manejarlo siempre con sumo cuidado. Evite manipularlo con las manos himedas. Este
producto solo puede ser manejado por técnicos formados para tal fin. Las advertencias de seguridad
incluidas en estas Instrucciones de uso son de obligado cumplimiento. El fabricante no acepta ningun
tipo de responsabilidad por resultados defectuosos, ya que no posee influencia alguna en el proceso
de sinterizado.

CONSTRUCTION

Se deben construir los sistemas de acuerdo Coronas Puentes Puentes de

con las siguientes especificaciones: Maryland 3 unidades

Grosor minimo de la estructura | anterior 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
posterior 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm

Conectores anterior _ 6 mm?2 6 mm?2
posterior _ 9 mm?2 9 mm?2

Disefio de la estructura De forma anatémica (soporta carillas ceramicas); totalmente
anatomico

FRESADO

Para el fresado de los moldes se deben utilizar fresadoras CNC (control numérico computarizado),
maquinas-herramientas y parametros de procesamiento. Se desaconseja totalmente el uso de re-
frigerante durante el proceso de fresado, ya que puede provocar cambios de color y/o pérdida de
transparencia. Revise el producto fresado para ver si presenta decoloracion, fisuras o grietas después
del procesamiento.

Procesar un producto agrietado, fracturado, roto o decolorado puede dar lugar a una restaura-
cion defectuosa con riesgo de lesion para los pacientes.

Si detecta cualquier defecto en el producto, péngase en contacto con su distribuidor o con el fabrican-
te. Si surgen problemas especificos que no estén abordados en profundidad en estas instrucciones,
consulte al fabricante.

Use uUnicamente sistemas de fresado recomendados por los fabricantes para procesar 6xido de
circonio. Los sistemas de fresado han de estar bien calibrados para obtener los mejores resultados.
No todos los sistemas son iguales y pueden producir resultados adversos si no se mantiene el grosor
minimo.

El material se contrae durante el sinterizado, por lo que es crucial tener en cuenta el factor de cont-
raccion adecuado durante el fresado para garantizar que la restauracion encajara con precision. Cada
molde se etiqueta con el factor de contraccion especifico que se debe aplicar.

ADVERTENCIA: El polvo derivado del proceso de fresado o rectificado o procedente de los
ajustes manuales previos al sinterizado puede provocar irritacion en los ojos, las membranas
mucosas o la piel, asi como dafios en los pulmones. Por lo tanto, el procesamiento debe re-
alizarse unicamente con una aspiradora que funcione de forma correcta, y llevando puestas
gafas de seguridad y una mascarilla antipolvo homologada.

El fabricante no acepta ningun tipo de responsabilidad por resultados defectuosos, ya que no posee
influencia alguna en el proceso de fresado.

SINTERIZADO

Todas las restauraciones elaboradas con priti®multidisc ZrO:2 High Translucent deben pasar por
un ciclo final de sinterizado antes del acabado. La coccién de sinterizado solo debe llevarse a cabo
en hornos de alta temperatura homologados para este fin. Puede usar el proceso de coccién espe-
cificado por pritidenta®. Siga también las especificaciones del fabricante del horno. Se puede utilizar
cualquiera de los hornos programables estandar en los laboratorios dentales.

El rendimiento de los hornos de sinterizado puede variar, por lo que se recomienda encarecidamente
a los usuarios que los calibren de forma periddica para asegurarse de que se esta realizando correc-
tamente el ciclo recomendado. Siga las instrucciones de calibracion recomendadas por el fabricante.

ADVERTENCIA: Los hornos de sinterizado deben estar situados en una zona resistente al
fuego y bien ventilada. No abra el horno ni retire la restauracién sinterizada antes de que el
horno se haya enfriado lo suficiente como para manejarlo con seguridad y evitar el riesgo de
quemaduras.

Programa de cocciéon recomendado:

Desde temperatura ambiente hasta 1.450 °C a 10 °C/min, tiempo de mantenimiento de la presion de 2
horas a la temperatura de coccion, dejar enfriar a temperatura ambiente a 10 °C/min. El enfriamiento
natural se inicia a partir de aprox. 600 °C, dependiendo del horno utilizado.

Sinterizado rapido (opcional):

Se puede llevar a cabo un sinterizado rapido en las siguientes condiciones:

Coronas y puentes de hasta 3 unidades: Desde temperatura ambiente a 1500 °C a 10 °C/min, tiempo
de mantenimiento de 30 minutos. Dejar enfriar a temperatura ambiente a 40 °C/min.

ADVERTENCIA: Los ciclos de sinterizado anteriores son de obligado cumplimiento; de lo con-
trario, el material podria debilitarse y romperse en la cavidad oral del paciente.

Se aconseja encarecidamente no utilizar liquidos colorantes, ya que pueden tener un efecto negativo
en el aspecto translucido o en el tono.

Si las restauraciones se han elaborado en el horno de sinterizado con tintes liquidos, se recomienda
realizar una coccion de limpieza con polvo de 6xido de circonio antes de sinterizar priti®multidisc ZrO:
High Translucent en el mismo horno.

CUIDADO: Para evitar un cambio de coloracién no deseado al sinterizar 6xido de circonio
pre-teiiido, se recomienda encarecidamente insertar un espaciador (de circonia) de 1 mm de
altura como minimo entre la tapa y la bandeja, lo que garantizara la circulacion del aire.

Revise el producto sinterizado para ver si presenta decoloracion, fisuras o grietas después del pro-
cesamiento.

AJUSTES

Si fuera necesario realizar ajustes en las restauraciones densamente sinterizadas, dichos ajustes
solo pueden llevarse a cabo utilizando maquinas-herramientas con el fin de evitar dafios en los mate-
riales por sobrecalentamiento localizado o fuerza excesiva en la superficie de la restauracion. No use
jamas herramientas de fresado, ya que dafarian la superficie de la restauracion.

Normas basicas para manipular materiales sinterizados:

« Trabajar a baja presion.

« Utilizar solamente maquinas-herramientas de punta de diamante y en buenas condiciones.

« Evitar bordes afilados en el producto acabado para no provocar lesiones al paciente.

* No mecanizar los conectores interdentales.

» Antes de cementar la restauracion en su sitio, limpiela y deslustre las caras internas segun los
siguientes parametros: presion de chorro 1 bar, granulometria < 50 ym y distancia aprox. 10 mm.

CARILLAS CERAMICAS
Se pueden utilizar todas las carillas ceramicas recomendadas para ceramicas con dioxido de circonio.

FIJACION

Las restauraciones priti®multidisc ZrO:2 High Translucent pueden cementarse de forma conven-
cional con un cemento de fosfato de zinc o a base de ionémero de vidrio, o bien con un material
de fijacion autoadhesivo y totalmente adhesivo. Asegurese de que las superficies tienen una buena
fijacion y que la altura del mufion es de 3 mm como minimo.

ADVERTENCIA: No utilice una restauracién final si presenta zonas agrietadas, fracturadas
o rotas, o bien decoloraciones visibles. Si se identifica algiun defecto, no debe utilizarse la
estructura en un paciente.

CONTRAINDICACIONES

ADVERTENCIA: No use la restauracién

para fabricar implantes

en pacientes con habitos parafuncionales (p. ej. bruxismo)

en pacientes con intolerancia conocida a los componentes

para restauraciones de puente con 4 unidades o mas

con preparacion inadecuada

con espacio insuficiente en la boca del paciente

en pacientes con una higiene oral inadecuada.

De lo contrario, existe el riesgo de que el paciente sufra lesiones graves.
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INSTRUCTIONS FOR USE
priti®multidisc ZrO2 High Translucent | Cubic Dental Zirconia (5Y-FSZ)

This device is intended to be sold only for processing by trained persons, milling laboratories or
centers authorized to process dental prostheses.

INTRODUCTION

Please read these instructions completely and thoroughly before using the product and observe them
at all times. Improper use of the product and failure to observe the information provided may affect
quality and reduce the lifetime of the dental prosthesis.

The product must be used in accordance with these instructions and only for the specified purpose
for which it was designed. pritidenta® GmbH shall not be liable for any consequential damages or
injury arising from any use or misuse of this product. In using pritidenta® GmbH’s product you assume
the responsibilities of ownership and operation, and you agree to hold pritidenta® GmbH harmless for
any incident or action involving the use of pritidenta® GmbH’s product.

Please keep these instructions in a safe location for further reference over the entire lifetime of the
product. Pass on the information provided to any future owner, processor or user of this product or of
further processed products made from it.

Please be aware of the different types of risk involved in the use of the product:

* WARNING indicates a hazardous situation that, if not avoided, may result in serious injury.

« CAUTION indicates a hazardous situation that, if not avoided, could result in minor or moderate
injury or in property damage.

PRODUCT DETAILS
Round blank, diameter: 98.5 mm, available with or without step

Shades: white, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Heights: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multicolor: priti® bleach (shade range: 0M1, 0M2, OM3, 1M1),

Alight (shade range: A1-A3), A dark (shade range: A3,5-A4),
B light (shade range: B1-B2), B dark (shade range: B3-B4),
C light (shade range: C1-C2), C dark (shade range: C3-C4),
D light (shade range: D2-D4)

Heights: 14, 18, 20, 25 mm

PRESCRIPTION ONLY
Type Il Class 4 medical device in accordance with DIN EN ISO 6872:2015

INDICATIONS FOR USE

priti®multidisc ZrO: High Translucent are pre-sintered zirconium oxide blanks for use in CNC (Com-
puter Numerical Controls) milling machines to fabricate partial and single anterior and lateral crowns,
bridges up to 3 units, inlays, onlays, veneers and abutments for dental prostheses for restoration
purposes only.

GENERAL INFORMATION

Check the delivery immediately on receipt to ensure that:
« all components are present

« the packaging and the product are intact

WARNING: Do not use if there are any cracked, fractured or broken areas or discolorations
visible on the product. If any defect is identified, the blank must not be used for fabrication of
dental prostheses. Processing a cracked, fractured, broken or discolored product may result
in a defective restoration with a risk of injury for patients.

If you detect any defect in the product, please contact your dealer or the manufacturer. Should there
arise particular problems which are not covered sufficiently by these instructions, the matter should
be referred to the manufacturer.

STORAGE CONDITIONS

priti®multidisc ZrO:z High Translucent blanks should be stored in their original packaging. Ensure that:
« they are stored in a dry place

« temperatures are between 5 °C (41 °F) and 50 °C (122 °F)

« they are not subject to excessive vibration

CAUTION: Do not store in a damp area. Dampness may affect the product. Do not store near
potential contamination sources as they may affect the product.

MATERIAL PROPERTIES
priti®multidisc ZrO. High Translucent round blanks meet the following specifications at completion
of the high-density sintering process.

Material characteristics:

Flexural strength: > 650 MPa
CTE: 10-10%-K*
Chemical composition:

Zirconium dioxide (ZrO2/HfO2): 89.89 - 90.7%
Yttrium oxide (Y20s): 8.55-10.11%
Aluminium oxide (Al20s): <0.2%

Other oxide: <0.7%

The proportions of the single components in the total quantity of the components in a blank may vary
within the ranges described above; however, the total quantity of components in each single blank will
not exceed 100%.

MACHINING

priti®multidisc ZrO: High Translucent is made of a sensitive high performance material always
handle it with care. Avoid handling with wet hands. This product must only be managed by trained
technicians. The safety warnings in these Instructions for use must be complied with. Users bear sole
responsibility for the use of the product. The manufacturer accepts no liability for defective results
since it has no influence on the machining process.

CONSTRUCTION
Systems must be constructed of the Crowns Maryland- 3-unit
following specifications: bridges bridges
Minimum framework thickness | anterior 0.4 mm 0.4 mm 0.6 mm
posterior 0.6 mm 0.6 mm 0.6 mm
Connectors anterior _ 6 mm?2 6 mm?2
posterior _ 9 mm?2 9 mm?
Framework design Anatomically shaped (supporting veneer ceramics);
fully anatomical

MILLING

CNC (Computer Numerical Control) milling machines, machine tools and processing parameters must
be used for milling the blanks. You are strongly advised not to use coolant during the milling process
as its use may lead to color changes and/or loss of transparency. Check the milled product for disco-
loration, fissures and cracks after processing.

Use only milling systems that are recommended by their manufacturers for the processing of zirconi-
um oxide. Milling systems need to be well calibrated for best results. All systems are not alike and can
produce adverse results if the minimum thickness is not followed.

Because the material shrinks during sintering, it is vital to take into account the appropriate shrinkage
factor during milling to ensure the precise fit of the restoration. Each blank is labeled with the specific
shrinkage factor that has to be applied.

WARNING: Dust from the milling or grinding process or from pre-sintering manual adjust-
ments may cause irritation of eyes, mucous membranes, skin or damage to lungs. Processing
may therefore be performed only with a properly functioning aspirator, safety glasses and an
approved dust mask.

SINTERING

All restorations made of priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent must go through a final sintering
cycle prior to finishing. The sinter firing must only be conducted in high-temperature ovens authorized
for this purpose. You may use the firing process specified by pritidenta®. Please also note the oven
manufacturer’s specifications. All standard programmable dental laboratory ovens may be used.
Sintering ovens vary in their performance, so it is highly recommended the users calibrate periodically
to ensure the recommended cycle is carried out correctly. Follow the manufacturer’s recommended
calibration instructions.

WARNING: Sintering furnaces must be located in a fireproof well-ventilated area. Do not open
the oven or remove the sintered restoration before the furnace has cooled down sufficiently for
safe handling to avoid the risk of burns.

Recommended firing program:

From room temperature to 1,450 °C at 10 °C/min, hold time of 2 hours at firing temperature, allow to
cool to room temperature at 10 °C/min. Natural cooling begins from approx. 600 °C depending on the
oven used.

Rapid sintering (optional):

Rapid sintering may be conducted subject to the following conditions.

Crowns and bridges with up to 3 units: From room temperature to 1,500 °C at 10 °C/min, hold time of
30 minutes, allow to cool to room temperature at 40 °C /min.

WARNING: Always comply with the above sinter cycles, otherwise the material may become
weakened and may break in the patient’s oral cavity.

You are strongly advised not to use coloring liquids as this can have a negative effect on translucency
or shade. If restorations have been fabricated in the sintering oven using liquid stains, a cleaning
firing with zirconium oxide powder is recommended before priti®multidisc ZrO. High Translucent is
sintered in the same oven.

CAUTION: To avoid undesirable color change when sintering pre-shaded zirconium oxide, it is
strongly advised to insert a spacer (made of zirconia) of at least 1 mm height between the lid
and the tray to ensure that the air can circulate.

Check the sintered product for discoloration, fissures and cracks after processing.

ADJUSTMENTS

If adjustments to the densely-sintered restorations are required, these must only be conducted using
water-cooled diamond-tipped grinding tools in order to avoid damage of the materials by local overhe-
ating or excessive force on the surface of the restoration. Never use milling tools as they will damage
the surface of the restoration.

Basic rules for handling sintered materials:

« work at low pressure.

« use diamond-tipped grinding tools in good condition only.

« avoid sharp edges at the finished product to prevent patient injuries.

» do not machine interdental connectors.

« prior to cementing the restoration in place, clean it and sandblast the internal surfaces in accordance
with the following parameters: jet pressure 1 bar, particle size < 50 um and distance approx. 10 mm.

CERAMIC VENEERS
All veneer ceramics recommended for zirconium oxide ceramics may be used.

FIXING

priti®multidisc ZrO: High Translucent restorations may be cemented conventionally with a zinc
phosphate or glass ionomer cement or with self-adhesive fixing and full-adhesive material. Ensure that
surfaces are retentive and that stump height is at least 3 mm.

WARNING: Do not use a final restoration if there are any cracked, fractured or broken areas
or discolorations visible on the product. If any defect is identified, the framework must not be
used on a patient.

CONTRAINDICATIONS

WARNING: Do not use the restoration

« for the fabrication of implants

« on patients with parafunctional habits (e.g. bruxism)

« on patients with a known intolerance to components

« for bridge restorations with 4 units and more

« with inadequate preparation

« with insufficient space available in the patient’'s mouth
« on patients with inadequate oral hygiene

TECHNICAL SUPPORT Explanation of symbols
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@ Nicht zum Gebrauch in den Vereinigten Staaten

GEBRAUCHSANLEITUNG
priti®multidisc Zr0O: High Translucent | Kubisches Dental-Zirkoniumdioxid (5Y-FSZ)

Dieses Medizinprodukt darf nur zur Verarbeitung durch geschulte Fachkrafte, Fraslabore oder
-zentren mit einer Berechtigung zur Verarbeitung von Zahnersatz verkauft werden.

EINLEITUNG

Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanleitung vor der Verwendung des Produkts vollstandig und sorgfaltig
durch und beachten Sie sie stets. Eine nicht ordnungsgemaRe Verwendung des Produkts sowie die
Nichtbeachtung der angegebenen Informationen kann die Qualitat des Zahnersatzes beeintrachtigen
und seine Lebensdauer verkirzen.

Das Produkt muss unter Beachtung dieser Gebrauchsanleitung verwendet werden und darf nur fiir
den speziellen Zweck Einsatz finden, fiir den es entwickelt wurde. Die pritidenta® GmbH haftet nicht
fir Folgeschaden oder gesundheitliche Schaden, die sich aus der Verwendung oder fehlerhaften
Verwendung dieses Produkts ergeben. Mit der Verwendung des Produkts der pritidenta® GmbH
Ubernehmen Sie die Verantwortung als dessen Eigentimer und Benutzer. Sie erkldren sich damit
einverstanden, die pritidenta® GmbH schadlos zu halten fir jegliche Gesundheitsschaden oder
MaRnahmen, die mit der Verwendung eines Produkts der pritidenta® GmbH verbunden sind.

Bitte bewahren Sie diese Gebrauchsanleitung Uber die gesamte Lebenszeit des Produkts zur Infor-
mation an einem sicheren Ort auf. Geben Sie die enthaltenen Informationen an eventuelle kiinftige
Eigentimer, Weiterverarbeiter oder Anwender dieses Produkts oder sonstiger bearbeiteter Artikel wei-
ter, die aus diesem Produkt entstanden sind.

Bitte beachten Sie die unterschiedlichen Risiken, die mit der Verwendung des Produkts verbunden

sind:

* WARNHINWEIS macht auf eine Gefahrensituation aufmerksam, die zu schweren gesundheitlichen
Schaden fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

* VORSICHT weist auf eine Gefahrensituation hin, die zu geringfligigen oder mittelschweren
gesundheitlichen Schaden oder zu einer Schadigung von Eigentum fihren kénnte, wenn sie nicht
vermieden wird.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Ronde, Durchmesser: 98,5 mm, erhaltlich mit und ohne Stufe

Farbtone: weil, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Hohen: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm

multicolor: priti® bleach (Farbbereich: 0M1, 0M2, 0M3, 1M1)
Alight (Farbbereich: A1-A3), A dark (Farbbereich: A3,5-A4),
B light (Farbbereich: B1-B2), B dark (Farbbereich: B3-B4),
C light (Farbbereich: C1-C2), C dark (Farbbereich: C3-C4),
D light (Farbbereich: D2-D4)

Hohen: 14,18, 20, 25 mm

VERSCHREIBUNGSPFLICHTIG
Dentalkeramik des Typs Il, Klasse 4 gemaR DIN EN ISO 6872:2015

VERWENDUNGSZWECK

priti®multidisc Zr0O: High Translucent sind vorgesinterte Frasrohlinge aus Zirkoniumdioxid fir den
Einsatz in CNC-Frasmaschinen zur Herstellung von Teil- und Einzelkronen im Front- und Seitenzahn-
bereich, max. 3-gliedrigen Briicken, Inlays, Onlays, Veneers, sowie Abutments fir Zahnersatz.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Prufen Sie die Lieferung sofort nach Erhalt auf:

« Vollstandigkeit

» Unversehrtheit der Verpackung und des Produkts

WARNHINWEIS: Das Produkt darf nicht verwendet werden, wenn es Risse, Spriinge, Briiche
oder farbliche UnregelméaBigkeiten aufweist. Falls eine Beschiadigung bemerkt wird, darf der
Rohling nicht mehr fiir die Herstellung eines Zahnersatzes verwendet werden. Die Verarbei-
tung eines gesprungenen, gebrochenen, beschadigten oder verfarbten Produkts kann zu einer
fehlerhaften Restauration mit Verletzungsrisiko fiir die Patienten fiihren.

Falls Sie einen Produktfehler bemerken, kontaktieren Sie bitte Ihren Handler oder den Hersteller. Soll-
ten besondere Probleme auftreten, die diese Gebrauchsanleitung nicht ausfihrlich genug behandelt,
sind sie dem Hersteller zu melden.

LAGERBEDINGUNGEN

priti®multidisc ZrO: High Translucent Rohlinge sollten in der Originalverpackung aufbewahrt
werden. Achten Sie darauf dass:

« die Aufbewahrung an einem trockenen Ort stattfindet.

« die Lagertemperatur zwischen 5 °C und 50 °C liegt.

« sie keinen starken Vibrationen ausgesetzt werden.

VORSICHT: Nicht in feuchter Umgebung aufbewahren. Feuchtigkeit kann das Produkt schadi-
gen. Bewahren Sie das Produkt nicht in der Ndhe von Kontaminationsquellen auf, da diese das
Produkt verunreinigen kénnen.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

priti®multidisc ZrO: High Translucent Ronden gelten nach Abschluss des Dichtsinterns die folgen-
den Spezifikationen

Materialmerkmale:

Biegefestigkeit: > 650 MPa
WAK: 10-10¢-K
Chemische Zusammensetzung:

Zirkoniumdioxid (ZrO2/HfOz): 89,89 - 90,7 %
Yttriumoxid (Y20s): 8,55-10,11 %
Aluminiumoxid (Al2Os): <0,2%
Andere Oxide: <0,7%

Die Anteile der einzelnen Komponenten an der Gesamtmenge der Komponenten kénnen innerhalb
der oben angegebenen Bereiche variieren; die Gesamtmenge der Komponenten in jedem einzelnen
Rohling betragt jedoch nicht mehr als 100 %.

BEARBEITUNG

priti®multidisc ZrO: High Translucent aus einem empfindlichen Hochleistungsmaterial hergestellt
wird, ist ein sorgsamer Umgang damit zu empfehlen. Eine Handhabung mit nassen Handen ist zu
vermeiden. Dieses Produkt darf nur von geschulten Technikern verwendet werden. Die Sicher-
heits-hinweise in dieser Gebrauchsanweisung miissen beachtet werden. Die Anwender sind fir den
Einsatz des Produktes selbst verantwortlich. Der Hersteller hat keinen Einfluss auf den Verarbeitungs-
prozess und Ubernimmt daher keine Haftung fiir fehlerhafte Ergebnisse.

KONSTRUKTION

Bei der Konstruktion der Systeme sind Kronen Maryland- 3-gliedrige

folgende Parameter zu beachten: Briicken Briicken

Mindestgeruststarke anterior 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
posterior 0,6 mm 0.6 mm 0,6 mm

Konnektoren anterior _ 6 mm?2 6 mm?2
posterior _ 9 mm? 9 mm?2

Gerlstdesign Anatomische Zahnformen (verblendkeramikunterstiitzend);
vollanatomisch

FRASEN

Zur Verarbeitung der Rohlinge werden CNC-Frasmaschinen, geeignete Werkzeuge und Verarbei-
tungsparameter benétigt. Es wird dringend empfohlen, wéahrend des Frasvorgangs keine Kihimittel
zu verwenden, da dies zu Farbveréanderungen und/oder Transparenzverlusten des Materials fiihren
kann. Nach der Verarbeitung muss das Produkt auf Verfarbungen, Risse und Spriinge untersucht
werden.

Verwenden Sie nur Frassysteme, die von ihren Herstellern fiir die Bearbeitung von Zirkoniumdioxid
empfohlen werden. Frassysteme muissen ordnungsgemaf kalibriert werden, um beste Ergebnisse zu
erzielen. Kein System gleicht dem anderen, was zu unerwiinschten Ergebnissen fiihren kann, wenn
die Mindeststarke des Materials nicht eingehalten wird.

Da sich das Material wahrend des Sinterns zusammenzieht, ist es entscheidend, wahrend des
Frasens den geeigneten Schwindungsfaktor zu beriicksichtigen, um den exakten Sitz der Restaura-
tion sicherzustellen. Jeder Rohling ist mit dem spezifischen Schwindungsfaktor gekennzeichnet, der
anzuwenden ist.

WARNHINWEIS: Fras- bzw. Schleifstaub oder von der manuellen Einstellung beim Vorsintern
entstandener Staub kann eine Reizung der Augen, der Schleimhéute, der Haut bzw. eine Scha-
digung der Lunge verursachen. Die Verarbeitung darf daher nur mit ordnungsgemag funktio-
nierender Absaugvorrichtung, Schutzbrille und zugelassener Staubmaske erfolgen.

SINTERN

Alle aus priti®multidisc ZrO: High Translucent gefertigten Restaurationen missen vor der ab-
schlieBenden Bearbeitung einen Sinterzyklus durchlaufen. Der Sinterbrand darf nur in Hochtempera-
tur-Brennofen erfolgen, die fiir diesen Zweck zugelassen sind. Es muss die von pritidenta® angegebe-
ne Brandfiihrung verwendet werden. Beachten Sie bitte auch die Angaben des Brennofen-Herstellers.
Es konnen alle standardmaRigen, programmierbaren Brennéfen fiir Dentallabore zum Einsatz kommen.

Da die Leistung von Sinter-Brennéfen variiert, wird den Verwendern dringend eine regelmaRige
Kalibrierung der Ofen empfohlen, damit eine korrekte Durchfiihrung des empfohlenen Zyklus gewéhr-
leistet werden kann. Befolgen Sie die empfohlenen Herstelleranweisungen zur Kalibrierung.

WARNHINWEIS: Sinteréfen miissen in einem feuerfesten, gut beliifteten Bereich platziert sein.
Offnen Sie den Ofen nicht oder entfernen Sie die gesinterte Restauration nicht, bevor der Ofen
nicht ausreichend abgekiihlt ist. Damit gewahrleisten Sie eine sichere Handhabung des Pro-
dukts und vermeiden das Risiko von Verbrennungen.

Empfohlenes Brennprogramm:

Von Raumtemperatur mit einer Steigung von 10 °C /min auf 1.450 °C, Haltezeit von 2 Stunden bei
Brenntemperatur, Abkiihlung mit 10 °C /min auf Raumtemperatur. Je nach verwendetem Brennofen
erfolgt die Kiihlung ab ungeféhr 600 °C auf nattrliche Weise.

Schnellsintern (optional):

Schnellsintern kann unter folgenden Bedingungen erfolgen.

Kronen und Briicken mit bis zu drei Gliedern: Von Raumtemperatur mit einer Steigung von 10 °C/min
auf 1.500 °C, Haltezeit: 30 Minuten, Abkihlung mit 40 °C /min auf Raumtemperatur.

WARNHINWEIS: Halten Sie stets die oben erwdhnten Sinterzyklen ein, da ansonsten das Ma-
terial geschwacht werden kann und moglicherweise in der Mundhéhle des Patienten bricht.

Es wird dringend empfohlen, keine Farbeflissigkeiten zu verwenden, da diese die Transluzenz und
den Farbton negativ beeinflussen.

Falls Restaurationen mit Farbeflissigkeiten eingefarbt wurden, wird zur Reinigung ein Sinterbrand mit
Zirkoniumdioxidpulver empfohlen, bevor priti®multidisc ZrO. High Translucent im gleichen Ofen
gesintert wird.

VORSICHT: Um unerwiinschte Farbveranderungen zu vermeiden, wird dringend empfohlen,
beim Sintern von vorgefarbtem Zirkoniumdioxid zwischen Deckel und Sinterschale einen Ab-
standhalter (aus Zirkoniumdioxid) mit einer Hohe von mindestens 1 mm zu verwenden, damit
Luft zirkulieren kann.

Nach der Verarbeitung muss das gesinterte Produkt auf Verfarbungen, Rissbildung und Spriinge un-
tersucht werden.

KORREKTUREN

Erforderliche Korrekturen der dicht gesinterten Restaurationen dirfen nur mit wassergekihlten
Diamantschleifern durchgefiihrt werden, um Materialbeschédigungen durch lokale Uberhitzung oder
UbermaRige Krafteinwirkung auf die Restaurationsoberflache zu vermeiden. Verwenden Sie niemals
Fraswerkzeuge, da diese die Restaurationsoberflache beschadigen.

Grundregeln fiir die Handhabung gesinterter Materialien:

« Es darf nur mit geringem Druck gearbeitet werden.

 Es durfen nur Diamantschleifer in gutem Zustand verwendet werden.

« Das Produkt sollte ohne scharfe Kanten fertiggestellt werden, um eine Verletzung von Patienten zu
vermeiden.

« Interdentale Konnektoren diirfen nicht bearbeitet werden.

« Als Vorbereitung fur die Befestigung der Restauration beim Patienten sollten die
Restaurationsinnenflachen gereinigt und entsprechend folgender Parameter abgestrahlt werden:
Strahldruck 1 bar, StrahlpartikelgréfRe < 50 um, Abstand der Strahldiise ca. 10 mm

VERBLENDKERAMIKEN
Es koénnen alle fiir Zirkoniumdioxid-Keramiken empfohlenen Verblendkeramiken verwendet werden.

BEFESTIGUNG

priti®multidisc ZrO: High Translucent Restaurationen kénnen konventionell mit Zinkphosphat- oder
Glasionomerzementen oder mit selbstadhasiven und volladhasiven Befestigungskomposits einge-
setzt werden. Es ist auf eine ausreichende Retention der Oberflachen und eine Mindeststumpfhéhe
von 3 mm zu achten.

WARNHINWEIS: Eine endgiiltige Restauration darf nicht verwendet werden, wenn sie Risse,
Spriinge, Briiche oder farbliche UnregelméRigkeiten aufweist. Beschadigte Produkte diirfen
nicht am Patienten verwendet werden. Andernfalls besteht ein Risiko fiir die Verletzung der
Mundhohle oder die Inhalation des Produkts oder einzelner seiner Teile.

KONTRAINDIKATIONEN

WARNHINWEIS: Die Restauration darf nicht verwendet werden:

« fur die Herstellung von Implantaten.

« bei Patienten mit parafunktionellen Habits (z. B. Bruxismus).

« bei Patienten mit bekannter Unvertraglichkeit einzelner Komponenten.
« flr Brlickenrestaurationen mit 4 oder mehr Gliedern.

« bei inadaquater Praparation.

* bei nicht ausreichenden Platzverhaltnissen im Mund.

« bei Patienten mit unzureichender Oralhygiene.
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Pour une utilisation hors des Etats-Unis

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

priti®multidisc ZrO: High Translucent | Zircones dentaires cubiques (5Y-FSZ)

Ce produit ne peut étre vendu que pour une utilisation par des personnes formées, des laboratoires
de fraisage ou des centres autorisés a fabriquer des prothéses dentaires.

INTRODUCTION

Veuillez lire l'intégralité de ces instructions avant d'utiliser le produit, et observez-les en toute occa-
sion. Une mauvaise utilisation du produit et le non-respect des informations fournies peut altérer la
qualité de la prothése dentaire et diminuer sa durée de vie.

Ce produit doit étre utilisé conformément aux instructions et n’est destiné qu’a I'utilisation pour laquelle
il a été congu. pritidenta® GmbH ne pourra étre tenu pour responsable d’aucun dommage ou blessure

découlant de I'utilisation, ou de la mauvaise utilisation, du produit. En utilisant le produit de pritidenta®
GmbH, vous assumez les responsabilités liées a sa propriété et son exploitation, et vous acceptez
que pritidenta® GmbH ne soit tenu pour responsable d’aucun incident ou action liés a I'utilisation du
produit de pritidenta® GmbH.

Veuillez conserver les présentes instructions dans un endroit str afin de pouvoir les consulter tout au
long de la durée de vie du produit. Transmettez les informations fournies a I'éventuel futur propriétaire,
transformateur ou utilisateur de ce produit ou des produits finis fabriqués a partir de celui-ci.

Veuillez prendre note des différents types de risques impliqués dans l'utilisation de ce produit:

* MISE EN GARDE signale une situation a risque qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des
blessures importantes.

« PRECAUTIONS signale une situation a risque qui, si elle n’est pas évitée, peut entrainer des
blessures mineures ou modérées, ou des dommages matériels.

CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
Plaque brute ronde, diametre: 98,5 mm, disponible avec et sans épaulement
Teintes : blanc, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Hauteurs: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multi-teinte : priti® bleach (plage de teintes : 0OM1, 0M2, 0M3, 1M1)
Alight (plage de teintes : A1-A3), A dark (plage de teintes : A3,5-A4),
B light (plage de teintes : B1-B2), B dark (plage de teintes : B3-B4),
C light (plage de teintes : C1-C2), C dark (plage de teintes : C3-C4),
D light (plage de teintes : D2-D4)
Hauteurs: 14, 18, 20, 25 mm

UNIQUEMENT SUR PRESCRIPTION MEDICALE
Dispositif médical type Il classe 4 conforme a la norme DIN EN ISO 6872:2015

INDICATIONS D’UTILISATION

priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent sont des plaques brutes en oxyde de zirconium préfritté a
utiliser dans des machines de fraisage CNC (Computer Numerical Controls) pour fabriquer des cou-
ronnes antérieures et latérales partielles et unitaires, des bridges d’'un maximum de 3 unités, des
inlays, des onlays, des facettes et des piliers pour une utilisation comme prothéses dentaires, unique-
ment dans un objectif de restauration.

INFORMATIONS GENERALES

A réception, vérifiez immédiatement |a livraison pour vous assurer :
* que tous les composants sont présents

+ que I'emballage et le produit sont intacts

MISE EN GARDE : N'utilisez pas le produit s'il est fissuré, félé ou cassé ou s'il présente des
colorations anormales. En cas de défaut, la plaque brute ne doit pas étre utilisée pour la fabrication
de prothéses dentaires. L'utilisation d’'un produit fissuré, félé, cassé ou de coloration anormale peut
conduire a une restauration défectueuse, présentant un risque de blessure pour le patient.

Si vous constatez un défaut au niveau du produit, veuillez contacter votre revendeur ou le fabricant.
En cas de probléme particulier non abordé de maniére détaillée dans les présentes instructions,
veuillez en faire part au fabricant.

CONDITIONS DE STOCKAGE

Les plaques brutes priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent doivent étre conservées dans leur embal-
lage d’origine. Assurez-vous:

 gu’elles sont stockées dans un endroit sec

* que les températures sont comprises entre 5 °C et 50 °C

» gu’elles ne sont pas soumises a des vibrations excessives

PRECAUTIONS: Ne conservez pas le produit en environnement humide. L’humidité pourrait
altérer le produit. Ne le stockez pas a proximité d’éventuelles sources de contamination car
ces derniéres pourraient altérer le produit.

PROPRIETES DU MATERIAU
Les plaques brutes rondes priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent sont conformes aux caractéris-
tiques suivantes une fois le processus de frittage a haute densité achevé

Caractéristiques du matériau :

Résistance a la flexion : > 650 MPa
CET: 10-106-K*
Composition chimique :

Dioxyde de zirconium (ZrO2/HfOz): 89,89 — 90,7 %
Oxyde d’yttrium (Y20s) : 8,55-10,11 %
Oxyde d’aluminium (Al20s) : <0,2%

Autre oxyde : <0,7%

Les proportions de chaque composant relativement a la quantité totale des composants d’'une plaque
peuvent varier dans les limites indiquées ci-dessus ; cependant, la quantité totale des composants au
sein de chaque plaque considérée individuellement ne dépassera pas 100 %.

USINAGE

Le priti®multidisc ZrO: High Translucent étant issu d’'un matériau haute performance délicat, veillez
a toujours le manipuler avec précaution. Evitez toute manipulation avec les mains humides. Ce produit
doit étre manié uniquement par des techniciens formés. Les mises en garde de sécurité fournies dans
ces instructions d’utilisation doivent étre respectées.

FABRICATION
Les systémes doivent étre fabriqués con- Couronnes Bridges collés Bridges
formément aux spécifications suivantes: de 3 unités
Epaisseur minimale de la antérieure 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
structure
postérieure 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
Connecteurs antérieurs _ 6 mm?2 6 mm?2
postérieurs _ 9 mm?2 9 mm?2
Conception de la structure De forme anatomique (soutien de facettes céramiques);
totalement anatomique

FRAISAGE

Le fraisage des plaques doit étre réalisé a l'aide de machines de fraisage, machines-outils et pa-
rametrage de traitement a commande numérique dits de type CNC (Computer Numerical Control).
Il est fortement conseillé de ne pas utiliser de liquide de refroidissement pendant le processus de
fraisage car cela pourrait entrainer des modifications de la teinte et/ou une perte de transparence.
Assurez-vous que le produit fraisé ne présente aucune anomalie de coloration, fissure ou félure une
fois le processus terminé.

Utilisez exclusivement des systémes de fraisage recommandés par les fabricants pour I'usinage de
'oxyde de zirconium. Les systémes de fraisage doivent étre correctement calibrés afin de fournir de
meilleurs résultats. Tous les systéemes ne sont pas identiques et peuvent générer des résultats incor-
rects si I'épaisseur minimale n’est pas respectée.

Le matériau se rétrécissant sous I'effet du frittage, il est essentiel de prendre en compte le facteur
de rétrécissement approprié durant le fraisage afin d’assurer un ajustement précis de la restauration.
Chaque plaque est fournie avec un marquage qui indique le facteur de rétrécissement spécifique a
appliquer.

MISE EN GARDE : La poussiére créée par le processus de fraisage ou de meulage, ou provo-
quée par les ajustements manuels lors du préfrittage, peut entrainer une irritation des yeux,
des muqueuses et de la peau, ou endommager les poumons. Le traitement ne peut donc étre
mis en ceuvre qu’avec un aspirateur fonctionnant correctement, des lunettes de sécurité et un
masque antipoussiére.

Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable de mauvais résultats du fait qu’il n’intervient pas
dans le processus de fraisage.

FRITTAGE

Toutes les restaurations a base de priti®multidisc ZrO: High Translucent doivent subir un dernier
cycle de frittage avant la finition. La cuisson de frittage ne doit étre effectuée que dans des fours a
haute température habilités pour cet usage. Vous pouvez utiliser le processus de cuisson indiqué par
pritidenta®. Veuillez également prendre note des spécifications du fabricant du four. Tous les fours
programmables standard de laboratoire dentaire peuvent étre utilisés.

Les fours de frittage présentant des performances différentes, nous recommandons fortement aux
utilisateurs de procéder a un étalonnage régulier afin de s’assurer que le cycle recommandé est cor-
rectement réalisé. Suivez les instructions d’étalonnage recommandées par le fabricant.

MISE EN GARDE : Les fours de frittage doivent étre placés dans un local ignifugé correcte-
ment ventilé. N'ouvrez pas le four et ne sortez pas la restauration frittée avant que le four ait
suffisamment refroidi pour permettre une manipulation sans danger, pour éviter tout risque
de brilures.

Programme de cuisson recommandé :

Passer de la température ambiante a 1 450 °C a 10 °C/min, maintenir sur une durée de 2 heures a
la température de cuisson, revenir a la température ambiante a 10 °C/min. Le refroidissement naturel
commence a 600 °C environ, en fonction du four utilisé.

Frittage rapide (en option) :

Un frittage rapide peut étre réalisé dans les conditions suivantes:

Couronnes et bridges comptant jusqu’a 3 unités : Passer de la température ambiante a 1 500 °C a
10 °C/min, maintenir la température sur une durée de 30 minutes, revenir a la température ambiante
a 40 °C/min.

MISE EN GARDE : Respectez toujours les cycles de frittage ci-dessus. Dans le cas contraire,
le matériau pourrait présenter des faibl et se ¢ dans la cavité buccale du patient.

Nous vous conseillons vivement de ne pas utiliser de liquides colorants, car ils peuvent avoir un effet
négatif sur la transparence ou la teinte.

Si des restaurations ont été réalisées dans le four de frittage avec une utilisation de colorants, une
cuisson de nettoyage avec de la poudre d’oxyde de zirconium est recommandée avant de fritter du
priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent dans le méme four.

PRECAUTIONS : Pour éviter tout changement de couleur non désiré lors du frittage de I'oxyde
de zirconium préteinté, il est vivement recommandé d’insérer un espaceur (en zircone) d’'une
hauteur minimale de 1 mm entre le couvercle et le plateau, pour garantir une bonne circulation
de I'air.

Assurez-vous que le produit fritté ne présente aucune coloration anormale, fissure ou félure une fois
le processus terminé.

AJUSTEMENTS

Si des ajustements doivent étre réalisés sur les restaurations densément frittées, ils ne doivent étre
effectués qu’a I'aide d’outils de meulage a pointe diamantée refroidis a I'eau afin d’éviter d’endom-
mager les matériaux par une surchauffe locale ou par application d’'une force excessive sur la surface
de la restauration. N'utilisez jamais d’outils de fraisage, car ils pourraient endommager la surface de
la restauration.

Reégles de base pour la manipulation des matériaux frittés:

« travaillez a faible pression.

utilisez uniquement des outils de meulage a pointe diamantée en bon état.

éliminez les bords tranchants sur le produit fini afin d’éviter de blesser le patient.

n’usinez pas les connecteurs interdentaires.

avant de sceller la restauration en bouche, nettoyez-la et sablez les surfaces internes
conformément aux parameétres suivants : pression du jet 1 bar, taille des particules < 50 um
et distance approx. 10 mm.

FACETTES CERAMIQUES
Toutes les céramiques a facettes recommandées pour les céramiques en dioxyde de zirconium peu-
vent étre utilisées.

SCELLEMENT

Les restaurations priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent peuvent étre scellées de maniére conven-
tionnelle a I'aide d’un ciment au phosphate de zinc ou d’un ciment verre ionomeére, ou a l'aide d’'un
produit de scellement auto-adhésif ou a systeme adhésif complet. Assurez-vous que les surfaces sont
rétentives et que le moignon mesure au moins 3 mm de haut.

MISE EN GARDE: N'’utilisez pas une restauration définitive si celle-ci est fissurée, félée ou
cassée ou si elle présente des colorations anormales. En cas de défaut, la structure ne doit
pas étre utilisée sur un patient.

CONTRE-INDICATIONS

MISE EN GARDE: N'utilisez pas la restauration

* pour la fabrication d'implants

« chez les patients présentant des parafonctions (par ex., un bruxisme)
» chez les patients présentant une intolérance connue aux composants
« pour des bridges de 4 unités et plus

* avec une préparation inadaptée

» quand I'espace disponible dans la bouche du patient est insuffisant

* chez les patients présentant une hygiéne buccale inadéquate

Une utilisation dans ces cas peut entrainer des blessures importantes chez le patient.

ASSISTANCE TECHNIQUE Explication des symboles
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ISTRUZIONI PER L’'USO

priti®multidisc ZrO2 High Translucent | Zirconia cubica (5Y-FSZ) per uso odontoiatrico

Questo prodotto pud essere venduto solo per essere lavorato da persone qualificate, laboratori di
fresatura o centri autorizzati alla realizzazione di protesi dentali.

INTRODUZIONE

Prima di utilizzare il prodotto, leggere attentamente, fino in fondo, le presenti istruzioni e attenervisi
sempre. L'uso improprio del prodotto e il mancato rispetto delle presenti istruzioni pud compromettere
la qualita e ridurre la durata della protesi dentale.

Il prodotto deve essere utilizzato in conformita con le presenti istruzioni e soltanto per lo scopo cui
& destinato. pritidenta® GmbH declina ogni responsabilita per danni indiretti o lesioni derivanti da
qualsiasi uso o abuso del prodotto. Scegliendo di utilizzare il prodotto di pritidenta® GmbH, I'utente si
assume le responsabilita connesse con la sua proprieta e il suo funzionamento, come pure conviene
di sollevare pritidenta® GmbH con riguardo a qualunque incidente o azione collegati all’'uso del pro-
dotto di pritidenta® GmbH.

Si consiglia di conservare queste istruzioni in un posto sicuro per poterle consultare durante il periodo
di vita utile del prodotto. Consegnare le presenti istruzioni a qualunque futuro proprietario, trasforma-
tore o utilizzatore del prodotto o di prodotti ulteriormente lavorati.

Tenere presenti i differenti tipi di rischio connessi con I'uso del prodotto:

. AVVERTENZAIndicaunasituazionedipotenzialepericoloche,senonevitata, potrebbecausare
lesioni gravi.
. ATTENZIONEindicaunasituazionedipotenzialepericoloche,senonevitata, pudprovocarelesioni

leggere o moderate oppure danni materiali.

CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
Blocchetto rotondo, diametro: 98,5 mm, disponibile con o senza gradino

Tonalita: bianco, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Altezza: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multicolor: priti® bleach (sfumature: 0OM1, OM2, OM3, 1M1)

Alight (sfumature: A1-A3), A dark (sfumature: A3,5-A4),
B light (sfumature: B1-B2), B dark (sfumature: B3-B4),
C light (sfumature:C1-C2), C dark (sfumature: C3-C4),
D light (sfumature: D2-D4)

Altezza: 14,18, 20, 25 mm

DA VENDERSI SOLO SU PRESCRIZIONE MEDICA
Dispositivo medico di tipo Il, classe 4, ai sensi della norma ISO 6872:2015

INDICAZIONI PER L’'USO

| blocchetti presinterizzati priti®multidisc ZrO: High Translucent realizzati in ossido di zirconio sono
progettati per essere lavorati con fresatrice a controllo numerico (CNC) per la fabbricazione di corone
anteriori e laterali singole o parziali, ponti fino a 3 elementi, inlay, onlay, faccette e monconi protesici,
esclusivamente per restauri.

INFORMAZIONI GENERALI

All'atto della consegna, ispezionare il prodotto immediatamente per verificare:
. all components are present la presenza di tutti i component

. l'integrita dell'imballaggio e del prodotto

AVVERTENZA: non utilizzare il prodotto se si riscontrano incrinature, crepe, fratture o mac-
chie visibili. Nel caso in cui si riscontri un qualunque difetto, non utilizzare il blocchetto per la
fabbricazione di protesi dentali. La lavorazione di un prodotto che presenta incrinature, crepe,
fratture o macchie puo determinare difetti nel restauro, con conseguente rischio di lesioni per
il paziente.

Qualora si riscontri la presenza di difetti nel prodotto, informare il concessionario o il fabbricante. In
caso di problemi particolari che non sono trattati sufficientemente nelle presenti istruzioni, la questione
deve essere portata all'attenzione del fabbricante.

CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE

Conservare i blocchetti priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent nell'imballaggio originale e:
* in un luogo asciutto

* a temperature comprese tra 5 e 50 °C

« al riparo da vibrazioni eccessive

ATTENZIONE: non conservare il prodotto in un luogo umido o vicino a una potenziale fonte di
contaminazione perché cio potrebbe comprometterne le caratteristiche.

PROPRIETA DEL MATERIALE
| blocchetti rotondi di priti®multidisc ZrO: High Translucent al termine del processo di sinterizzazio-
ne ad alta densita soddisfano le seguenti specifiche

Caratteristiche del materiale

Resistenza alla flessione: > 650 MPa
CET: 10-10%-K*
Composizione chimica

Ossido di zirconio (ZrO2/HfO2): 89,89 -90,7 %
Ossido di ittrio (Y20s): 8,55-10,11 %
Ossido di alluminio (Al2Os): <0,2%

Altro ossido: <0,7%

Le percentuali dei singoli componenti presenti nella quantita complessiva dei componenti di un bloc-
chetto possono variare entro i limiti sopra indicati; tuttavia, la quantita complessiva dei componenti
contenuti in ogni blocchetto non & superiore al 100%.

LAVORAZIONE

priti®multidisc ZrO: High Translucent é realizzato con un materiale sensibile ad alte prestazioni e
la sua lavorazione richiede sempre cautela. Non manipolarlo con mani umide. Questo prodotto deve
essere utilizzato solo da tecnici qualificati. Rispettare le avvertenze di sicurezza riportate nel presente
documento.



STRUTTURA
| sistemi devono essere realizzati secondo Corone Ponti Maryland Ponti a
le seguenti specifiche: 3 elementi
Spessore minimo della anteriore 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
struttura
posterior 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
Connettori anteriore _ 6 mm?2 6 mm?2
posterior _ 9 mm?2 9 mm?
Forma della struttura Anatomica (a sostegno delle faccette in ceramica); interamente
anatomica

FRESATURA

Lavorare i blocchetti con I'ausilio di fresatrici CNC a controllo numerico, macchine utensili e parametri
di lavorazione. Si sconsiglia vivamente di utilizzare refrigeranti durante il processo di fresatura perché
cid puo alterare il colore e/o la trasparenza. Al termine della lavorazione, verificare che il prodotto
fresato non presenti macchie, lesioni e incrinature.

Lavorare l'ossido di zirconio utilizzando esclusivamente fresatrici raccomandate dai fabbricanti. Le
fresatrici devono essere ben calibrate per ottenere i risultati migliori. Non tutti i sistemi sono uguali e
possono produrre risultati sfavorevoli se non si rispetta lo spessore minimo.

Poiché il materiale tende a ritirarsi durante la sinterizzazione, durante la fresatura & fondamentale
tenere conto del giusto fattore di sinterizzazione al fine di assicurare il perfetto adattamento del restau-
ro. L'etichetta di ciascun blocchetto riporta lo specifico fattore di ritiro da applicare.

AVVERTENZA: la polvere prodotta dal processo di fresatura, molatura o da modifiche manuali
eseguite prima della sinterizzazione puo irritare gli occhi, le mucose e la cute oppure puo essere
nociva per i polmoni. Durante la lavorazione del prodotto, pertanto, & necessario fare uso di
un aspiratore correttamente funzionante, occhiali di sicurezza e mascherina antipolvere omo-
logata.

SINTERIZZAZIONE

Sottoporre tutti i restauri realizzati con zirconia priti®multidisc ZrO» High Translucent a un ciclo fina-
le di sinterizzazione prima della finitura. Eseguire la sinterizzazione esclusivamente in appositi forni ad
alta temperatura omologati, applicando la procedura prescritta da pritidenta®. Consultare anche i dati
tecnici del produttore del forno. Sono idonei a questo scopo tutti i forni per laboratorio odontoiatrico
programmabili di tipo standard.

| forni di sinterizzazione hanno prestazioni diverse; pertanto si raccomanda vivamente all'utente di
calibrare periodicamente il proprio apparecchio per assicurare la corretta esecuzione del ciclo consig-
liato. Eseguire la sinterizzazione attenendosi alle istruzioni del fabbricante.

AVVERTENZA: collocare il forno di sinterizzazione in un locale ben ventilato dotato di sistema
di sicurezza antincendio. Non aprire il forno né estrarre il restauro sinterizzato prima che il
forno si sia raffreddato a una temperatura che consenta di manipolarlo senza rischio di ustioni.

Programma di sinterizzazione consigliato:

Dalla temperatura ambiente a 1.450 °C a 10 °C/min., tempo di permanenza nel forno 2 ore alla tempe-
ratura di cottura, far raffreddare fino alla temperatura ambiente a 10 °C/min. Il raffreddamento naturale
inizia a circa 600 °C in funzione del tipo di forno utilizzato.

Sinterizzazione rapida (facoltativa):

La sinterizzazione rapida puo essere effettuata alle seguenti condizioni.

Corone e ponti fino a 3 elementi: dalla temperatura ambiente a 1.500 °C a 10 °C/min., tempo di per-
manenza nel forno 30 minuti alla temperatura di cottura, far raffreddare fino alla temperatura ambiente
a 40 °C/min.

AVVERTENZA: attenersi sempre ai cicli di sinterizzazione descritti per non indebolire il materi-
ale che, di conseguenza, potrebbe rompersi nel cavo orale del paziente.

Si raccomanda vivamente di non usare coloranti liquidi perché cio potrebbe compromettere la tras-
lucenza o la tonalita cromatica.

Qualora il forno di sinterizzazione sia stato utilizzato per la cottura di restauri realizzati con coloranti
liquidi, si raccomanda una cottura di pulizia con polvere di ossido di zirconio prima di utilizzarlo per la
sinterizzazione della zirconia priti®multidisc ZrO: High Translucent.

ATTENZIONE: per evitare alterazioni cromatiche indesiderate, quando si sinterizza ossido di
zirconio precolorato inserire tra coperchio e vassoio un distanziatore (in zirconia) alto almeno
1 mm per favorire la circolazione dell’aria.

Al termine della lavorazione, verificare che il prodotto sinterizzato non presenti macchie, lesioni e
incrinature.

CORREZIONI

Nel caso un restauro densamente sinterizzato richieda qualche correzione, cid € possibile solamente
utilizzando frese diamantate raffreddate ad acqua onde evitare il surriscaldamento locale del materia-
le 0 una forza eccessiva sulla superficie del restauro. Non utilizzare mai fresatrici per non danneggiare
la superficie del restauro.

Regole di base per la manipolazione di materiali sinterizzati:

» Eseguire la lavorazione a bassa pressione.

« Utilizzare esclusivamente frese diamantate in buone condizioni.

« Evitare che il prodotto finito abbia bordi taglienti per non causare lesioni al paziente.

+ Non lavorare a macchina i connettori interdentali.

» Prima di cementare il restauro in sede, pulirlo e sabbiare le superfici interne utilizzando i seguenti
parametri: pressione del getto di 1 bar, granulometria < 50 ym e distanza di circa 10 mm.

FACCETTE IN CERAMICA
E possibile utilizzare tutte le faccette dentali raccomandate per ceramiche a base di ossido di zirconio.

FISSAGGIO

| restauri realizzati con priti®multidisc ZrO: High Translucent possono essere cementati in modo
convenzionale con un cemento a base di fosfato di zinco o vetroionomerico o con un materiale autoa-
desivo e adesivo. Verificare che le superfici offrano una buona ritenzione e che 'altezza del moncone
sia di almeno 3 mm.

AVVERTENZA: non utilizzare il prodotto se si riscontrano incrinature, crepe, fratture o macchie
visibili. Nel caso in cui si riscontri un qualunque difetto, non utilizzare la struttura sul paziente
per prevenire lesioni alla bocca o I'ingestione del prodotto o di parti di esso.

CONTROINDICAZIONI

AVVERTENZA: non utilizzare il restauro

* per la realizzazione di impianti;

« in pazienti con vizi parafunzionali (ad es., bruxismo);
* in pazienti con intolleranza nota ai componenti;

* per ponti a 4 o piu elementi;

* in presenza di una preparazione inadeguata;

« in presenza di spazi ristretti nella bocca del paziente;
* in pazienti con igiene orale inadeguata.

ASSISTENZA TECNICA Spiegazione dei simboli
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INSTRUCCIONES DE USO

priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent | Circonia dental cubica (5Y-FSZ)

Este dispositivo estd disefiado para venderse exclusivamente para que lo procesen técnicos
cualificados, asi como laboratorios o centros de fresado homologados para procesar protesis
dentales.

INTRODUCCION

Lea atentamente estas instrucciones al completo antes de utilizar el producto. Cumplalas en todo
momento. Un uso inadecuado del producto o el incumplimiento de las instrucciones suministradas
podria afectar a la calidad y reducir la vida util de la prétesis dental.

El producto debe emplearse conforme a estas instrucciones y solo para el propésito especifico para
el que ha sido disefiado. pritidenta® GmbH no asumira ninguna responsabilidad por lesiones o dafios
indirectos derivados de cualquier uso o mal uso. Al utilizar un producto de pritidenta® GmbH, usted
asume las responsabilidades relativas a propiedad y operacién y accede a eximir a pritidenta® GmbH
de toda responsabilidad en caso de incidentes o acciones relacionadas con el uso del producto de
pritidenta® GmbH.

Mantenga estas instrucciones en un lugar seguro para futuras consultas durante toda la vida util del
producto. Transmita la informacion suministrada a cualquier futuro propietario, procesador o usuario
de este producto o de otros productos procesados a partir de él.

Tenga en cuenta los distintos tipos de riesgos implicados en el uso del producto:

+ ADVERTENCIA indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria causar lesiones graves.

* CUIDADO indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria causar lesiones menores o
moderadas o dafios materiales

DETALLES DEL PRODUCTO
Molde redondo; diametro: 98,5 mm, disponible con o sin paso
Tonos: blanco, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Alturas: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multicolor:  priti® bleach (gama de tonos: OM1, 0M2, OM3, 1M1)
Alight (gama de tonos: A1-A3), A dark (gama de tonos: A3,5-A4),
B light (gama de tonos: B1-B2), B dark (gama de tonos: B3-B4),
C light (gama de tonos: C1-C2), C dark (gama de tonos: C3-C4),
D light (gama de tonos: D2-D4)
Alturas: 14, 18, 20, 25 mm

SOLO CON PRESCRIPCION
Dispositivo médico de tipo Il y clase 4 de conformidad con la norma DIN EN ISO 6872:2015

INDICACIONES DE USO

priti®multidisc ZrO: High Translucent son moldes presinterizados de 6xido de circonio de apli-
cacion en fresadoras CNC (control numérico computarizado), con el fin de fabricar coronas, puentes
de hasta 3 unidades, incrustaciones, fundas, carillas y soportes, tanto anteriores como laterales y
tanto parciales como unitarios, para prétesis dentales Unicamente en restauraciones.

INFORMACION GENERAL

Tan pronto como reciba el producto, asegurese de que:
* no falta ninglin componente

« el envase y el producto estan intactos.

ADVERTENCIA: No utilice el producto si presenta zonas agrietadas, fracturadas o rotas, o bien
decoloraciones visibles. Si se identifica algin defecto, no debe utilizarse el molde para fab-
ricar prétesis dentales. Procesar un producto agrietado, fracturado, roto o decolorado puede
dar lugar a una restauracion defectuosa con riesgo de lesién para los pacientes.

Si detecta cualquier defecto en el producto, péngase en contacto con su distribuidor o con el fabrican-
te. Si surgen problemas especificos que no estén abordados en profundidad en estas instrucciones,
consulte al fabricante.

CONDICIONES DE CONSERVACION

Los moldes priti®multidisc ZrO: High Translucent deben almacenarse en su embalaje original.
Asegurese de que:

* se conservan en un lugar seco;

* las temperaturas oscilan entre 5 °C y 50 °C;

* no estan sometidos a un exceso de vibracion.

CUIDADO: No los conserve en una zona humeda. La humedad podria afectar al producto. No
los conserve cerca de focos de posible contaminacion, ya que podria afectar al producto.

PROPIEDADES DE LOS MATERIALES
Los moldes redondos priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent cumplen las siguientes especificacio-
nes una vez finalizado el proceso de sinterizado de alta densidad.

Caracteristicas de los materiales:

Resistencia a la flexion: > 650 MPa
CTE: 10-10%-K"
Composicion quimica:

Dioxido de circonio (ZrOz/HfO2): 89,89 -90,7 %
Oxido de itrio (Y203): 8,55 -10,11 %
Oxido de aluminio (Al20s): <0,2%

Otro oxido: <0,7%

Las proporciones de los distintos componentes en la cantidad total de los componentes en un molde
podria variar dentro de los rangos descritos mas arriba. No obstante, la cantidad total de los compo-
nentes en cada molde individual no superara el 100 %.

MECANIZADO

priti®multidisc ZrO2 High Translucent se elabora con un material de alto rendimiento sensible, por
lo que hay que manejarlo siempre con sumo cuidado. Evite manipularlo con las manos humedas. Este
producto solo puede ser manejado por técnicos formados para tal fin. Las advertencias de seguridad
incluidas en estas Instrucciones de uso son de obligado cumplimiento.

CONSTRUCTION

Se deben construir los sistemas de acuerdo Coronas Puentes Puentes de

con las siguientes especificaciones: Maryland 3 unidades

Grosor minimo de la estructura | anterior 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
posterior 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm

Conectores anterior _ 6 mm?2 6 mm?
posterior _ 9 mm? 9 mm?

Disefio de la estructura De forma anatémica (soporta carillas ceramicas); totalmente
anatémico

FRESADO

Para el fresado de los moldes se deben utilizar fresadoras CNC (control numérico computarizado),
maquinas-herramientas y parametros de procesamiento. Se desaconseja totalmente el uso de re-
frigerante durante el proceso de fresado, ya que puede provocar cambios de color y/o pérdida de
transparencia. Revise el producto fresado para ver si presenta decoloracion, fisuras o grietas después
del procesamiento.

Use Unicamente sistemas de fresado recomendados por los fabricantes para procesar 6xido de cir-
conio. Los sistemas de fresado han de estar bien calibrados para obtener los mejores resultados. No
todos los sistemas son iguales y pueden producir resultados adversos si no se mantiene el grosor
minimo.

El material se contrae durante el sinterizado, por lo que es crucial tener en cuenta el factor de cont-
racciéon adecuado durante el fresado para garantizar que la restauracién encajara con precision. Cada
molde se etiqueta con el factor de contraccion especifico que se debe aplicar.

ADVERTENCIA: EIl polvo derivado del proceso de fresado o rectificado o procedente de los
ajustes manuales previos al sinterizado puede provocar irritacion en los ojos, las membranas
mucosas o la piel, asi como dafios en los pulmones. Por lo tanto, el procesamiento debe re-
alizarse unicamente con una aspiradora que funcione de forma correcta, y llevando puestas
gafas de seguridad y una mascarilla antipolvo homologada.

SINTERIZADO

Todas las restauraciones elaboradas con priti®multidisc ZrO: High Translucent deben pasar por
un ciclo final de sinterizado antes del acabado. La coccién de sinterizado solo debe llevarse a cabo
en hornos de alta temperatura homologados para este fin. Puede usar el proceso de coccién espe-
cificado por pritidenta®. Siga también las especificaciones del fabricante del horno. Se puede utilizar
cualquiera de los hornos programables estandar en los laboratorios dentales.

El rendimiento de los hornos de sinterizado puede variar, por lo que se recomienda encarecidamente
a los usuarios que los calibren de forma periddica para asegurarse de que se esta realizando correc-
tamente el ciclo recomendado. Siga las instrucciones de calibraciéon recomendadas por el fabricante.

ADVERTENCIA: Los hornos de sinterizado deben estar situados en una zona resistente al
fuego y bien ventilada. No abra el horno ni retire la restauracién sinterizada antes de que el
horno se haya enfriado lo suficiente como para manejarlo con seguridad y evitar el riesgo de
quemaduras.

Programa de coccién recomendado:

Desde temperatura ambiente hasta 1.450 °C a 10 °C/min, tiempo de mantenimiento de la presion de 2
horas a la temperatura de coccion, dejar enfriar a temperatura ambiente a 10 °C/min. El enfriamiento
natural se inicia a partir de aprox. 600 °C, dependiendo del horno utilizado.

Sinterizado rapido (opcional):

Se puede llevar a cabo un sinterizado rapido en las siguientes condiciones:

Coronas y puentes de hasta 3 unidades: Desde temperatura ambiente a 1500 °C a 10 °C/min, tiempo
de mantenimiento de 30 minutos. Dejar enfriar a temperatura ambiente a 40 °C/min.

ADVERTENCIA: Los ciclos de sinterizado anteriores son de obligado cumplimiento; de lo contrario,
el material podria debilitarse y romperse en la cavidad oral del paciente.

Se aconseja encarecidamente no utilizar liquidos colorantes, ya que pueden tener un efecto negativo
en el aspecto translucido o en el tono.

Si las restauraciones se han elaborado en el horno de sinterizado con tintes liquidos, se
recomienda realizar una coccion de limpieza con polvo de 6xido de circonio antes de sinterizar
priti®multidisc ZrO: High Translucent en el mismo horno.

CUIDADO: Para evitar un cambio de coloracién no deseado al sinterizar éxido de circonio
pre-teiiido, se recomienda encarecidamente insertar un espaciador (de circonia) de 1 mm de
altura como minimo entre la tapa y la bandeja, lo que garantizara la circulacién del aire.

Revise el producto sinterizado para ver si presenta decoloracion, fisuras o grietas después del pro-
cesamiento.

AJUSTES

Si fuera necesario realizar ajustes en las restauraciones densamente sinterizadas, dichos ajustes
solo pueden llevarse a cabo utilizando maquinas-herramientas con el fin de evitar dafios en los mate-
riales por sobrecalentamiento localizado o fuerza excesiva en la superficie de la restauracion. No use
jamas herramientas de fresado, ya que dafiarian la superficie de la restauracion.

Normas basicas para manipular materiales sinterizados:

« Trabajar a baja presion.

« Utilizar solamente maquinas-herramientas de punta de diamante y en buenas condiciones.

« Evitar bordes afilados en el producto acabado para no provocar lesiones al paciente.

» No mecanizar los conectores interdentales.

» Antes de cementar la restauracion en su sitio, limpiela y deslustre las caras internas segun los
siguientes parametros: presion de chorro 1 bar, granulometria < 50 um y distancia aprox. 10 mm.

CARILLAS CERAMICAS
Se pueden utilizar todas las carillas ceramicas recomendadas para ceramicas con dioxido de circonio.

FIJACION

Las restauraciones priti®multidisc ZrO:2 High Translucent pueden cementarse de forma conven-
cional con un cemento de fosfato de zinc o a base de ionémero de vidrio, o bien con un material
de fijacion autoadhesivo y totalmente adhesivo. Asegurese de que las superficies tienen una buena
fijacion y que la altura del mufién es de 3 mm como minimo.

ADVERTENCIA: No utilice una restauracién final si presenta zonas agrietadas, fracturadas
o rotas, o bien decoloraciones visibles. Si se identifica algiun defecto, no debe utilizarse la
estructura en un paciente.

CONTRAINDICACIONES

ADVERTENCIA: No use la restauracion

para fabricar implantes

en pacientes con habitos parafuncionales (p. ej. bruxismo)
en pacientes con intolerancia conocida a los componentes
para restauraciones de puente con 4 unidades o mas

con preparacion inadecuada

con espacio insuficiente en la boca del paciente

en pacientes con una higiene oral inadecuada.

ASISTENCIA TECNICA Explicacion de los simbolos

o % <+

Si precisa asistencia técnica, péngase en
contacto con el fabricante.

Fabricante Fecha de caducidad Conservar Namero de
seco catalogo
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A nu se utiliza in Statele Unite ale Americii

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

priti®multidisc ZrO: High Translucent | Zirconiu cubic dentar (5Y-FSZ)

Acest produs este destinat vanzarii numai in vederea prelucrarii de catre persoane instruite, labora-
toare de frezare sau centre autorizate pentru prelucrarea protezelor dentare.

INTRODUCERE

Va rugam sa cititi in intregime si cu atentie aceste instructiuni inainte de a utiliza produsul si sé le
respectati in permanenta. Utilizarea improprie a produsului si nerespectarea informatiilor furnizate pot
afecta calitatea protezei dentare si pot reduce durata de viata a acesteia.

Produsul trebuie sa fie utilizat in conformitate cu aceste instructiuni si numai in scopul specificat pen-
tru care a fost conceput. pritidenta® GmbH nu este raspunzatoare pentru nicio dauna sau prejudiciu
care rezulta din orice forma de utilizare sau din utilizarea abuziva a acestui produs. Prin utilizarea
produsului companiei pritidenta® GmbH, vd asumati responsabilitétile derivate din detinerea si utiliza-
rea acestora si sunteti de acord sa exonerati de raspundere compania pritidenta® GmbH pentru orice
incident sau actiune care implica utilizarea produsului pritidenta® GmbH.

Va rugam sa pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur pentru a le consulta in continuare, pe
intreaga duratd de viatéd a produsului. Transmiteti informatiile furnizate oricarui viitor proprietar,
prelucrator sau utilizator al acestui produs sau al altor produse prelucrate ulterior si care sunt fabricate
din acest material.

Va rugam sa aveti in vedere diferitele tipuri de risc implicat in utilizarea produsului:

« AVERTIZARE - indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata, poate duce la raniri grave.

« ATENTIE - indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitatd, poate duce la vatamari minore
sau moderate sau pagube materiale.

DETALII DESPRE PRODUS
Blank rotund, diametru: 98,5 mm, disponibil in varianta cu sau fara pas

Nuante: alb, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Tnaltimi: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
multicolor: priti® bleach (interval de nuanta: OM1, OM2, OM3, 1M1)

Alight (interval de nuanta: A1-A3), A dark (interval de nuanta: A3,5-A4),
B light (interval de nuanta: B1-B2), B dark (interval de nuanta: B3-B4),
C light (interval de nuanta: C1-C2), C dark (interval de nuanta: C3-C4),
D light (interval de nuanta: D2-D4)

Tnaltimi: 14, 18, 20, 25 mm

DOAR PE BAZA DE PRESCRIPTIE MEDICALA
Dispozitiv medical de tip Il, clasa 4 in conformitate cu DIN EN ISO 6872:2015

INDICATII DE UTILIZARE

priti®multidisc Zr0O: High Translucent sunt blankuri din oxid de zirconiu presinterizate, care se folo-
sesc la masinile de frezat CNC (control numeric computerizat) pentru fabricarea coroanelor partiale si
unitare anterioare si laterale, a puntilor cu pana la 3 unitati, a inlay-urilor, a onlay-urilor, a fatetelor si
bonturilor pentru proteze dentare, doar in scopuri de restaurare.

INFORMATII GENERALE

Verificati livrarea imediat dupa receptie pentru a va asigura ca:
« sunt prezente toate componentele

« ambalajul si produsul sunt intacte

AVERTIZARE: A nu se utiliza daca se observa zone crapate, fracturate sau sparte sau o deco-
lorare vizibild a produsului. in cazul in care se observa vreun defect, blankul nu trebuie s fie
utilizat pentru fabricarea de proteze dentare. Prelucrarea unui produs crapat, fracturat, spart
sau decolorat poate duce la obtinerea unui produs de restaurare defect, cu un risc de acciden-
tare pentru pacienti.

Dacé detectati vreun defect al produsului, va rugdm s& contactati distribuitorul sau producétorul. Tn
cazul in care apare vreo probleméa deosebitd, care nu este acoperita suficient de aceste instructiuni,
aceasta ar trebui sa fie adusa la cunostinta producatorului.

CONDITII DE DEPOZITARE

Blankurile priti®multidisc ZrO: High Translucent trebuie sa fie depozitate in ambalajul lor original.
Asigurati-va ca:

« sunt depozitate intr-un loc uscat

« temperaturile sunt cuprinse intre 5 °C (41°F) si 50 °C (122 °F)

* nu sunt supuse la vibratii excesive

ATENTIE: A nu se depozita intr-o zona umeda. Umezeala poate afecta produsul. A nu se depo-
zita in apropierea potentialelor surse de contaminare, deoarece acestea pot afecta produsul.

PROPRIETATILE MATERIALULUI
Blankurile rotunde priti®multidisc ZrO: High Translucent respecta urmatoarele specificatii dupa in-
cheierea procesului de sinterizare de mare densitate

Caracteristicile materialului:

Rezistenta la incovoiere: > 650 MPa
CDT: 10-10¢-K"!
Compozitia chimica:

Bioxid de zirconiu (ZrO2/HfOz): 89,89 —90,7%
Oxid de ytriu (Y20s): 8,55 -10,11%
Oxid de aluminiu (Al20s): <02%

Alt oxid: <0,7 %

Proportiile fiecarui component din cantitatea totald a componentelor dintr-un blank poate varia intre
intervalele descrise mai sus; cu toate acestea, cantitatea totald a componentelor din fiecare blank nu
va depasi 100 %.

PRELUCRARE

Avand in vedere ca priti®multidisc ZrO: High Translucent este realizat dintr-un material sensibil de
fnalta performantd, se va manipula intotdeauna cu grija. A se evita manipularea cu mainile umede.
Acest produs trebuie sa fie prelucrat numai de catre tehnicieni calificati. Avertizarile de siguranta
din aceste instructiuni de utilizare trebuie sa fie respectate. Utilizatorii poarta raspunderea exclusiva
pentru utilizarea produsului. Producatorul nu Tsi asuma nicio raspundere pentru rezultate defectuoase,
deoarece nu are nicio influenta asupra procesului de prelucrare.

CONSTRUCTIE

Sistemele trebuie sa fie construite in Coroane Punti Maryland Punti cu 3

conformitate cu urmétoarele specificatii: unitati

Grosimea minima a cadrului anterior 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
posterior 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm

Conectori anterior _ 6 mm?2 6 mm?2
posterior _ 9 mm?2 9 mm?2

Design cadru Forma anatomica (sustinerea fatetelor ceramice); complet
anatomic

FREZARE

Pentru prelucrarea blankurilor, trebuie sa se foloseasca parametri de procesare, instrumente de pre-
lucrare si masini de frezare CNC (control numeric computerizat). Se recomanda insistent sa nu utilizati
lichidul de racire in timpul procesului de frezare, deoarece folosirea acestuia poate genera schimba-
rea culorii si/sau pierderea transparentei. Verificati dacad produsul frezat prezinta decolorare, fisuri sau
crapaturi dupa prelucrare.

A se utiliza doar sisteme de frezat care sunt recomandate de catre producatorii lor pentru prelucrarea
oxidului de zirconiu. Pentru obtinerea celor rezultatelor optime, sistemele de frezat trebuie sa fie bine
calibrate. Nu toate sistemele sunt la fel si se pot produce rezultate negative in cazul in care grosimea
minima nu este respectata.

Tntrucat materialul se contracta in timpul sinterizarii, este esential sa se ia in considerare factorul de
contractie adecvat in timpul frezarii pentru a asigura potrivirea exacta a restaurarii. Fiecare blank este
etichetat cu factorul de contractie specific, care trebuie sa fie aplicat.

AVERTIZARE: Praful rezultat din procesul de frezare sau macinare sau din ajustarile manuale
de pre-sinterizare pot provoca iritatii ale ochilor, mucoaselor, pielii sau pot leziuni pulmonare.
Prin urmare, prelucrarea se poate efectua numai cu un aspirator care functioneaza corect, cu
ochelari de protectie i cu o masca de praf omologata.

SINTERIZAREA

Toate restaurdrile realizate din priti®multidisc ZrO: High Translucent trebuie sa treaca printr-un
ciclu final de sinterizare, inainte de finisare. Arderea de sinterizare trebuie sa se efectueze numai in
cuptoare cu temperaturi inalte, autorizate in acest scop. Se poate folosi procesul de ardere specificat
de pritidenta®. V& rugam sa retineti si specificatiile producétorului cuptorului. Se pot folosi toate cup-
toarele pentru laboratoare stomatologice programabile standard.

Cuptoarele de sinterizare variaza ca performanta. De aceea se recomanda utilizatorilor calibrarea pe-
riodica a acestora pentru a se asigura ca ciclul recomandat este efectuat corect. Urmati instructiunile
de calibrare recomandate de fabricant.

AVERTIZARE: Cuptoarele de sinterizare trebuie safie situate intr-o zonaignifugata, bine ventilata.
A nu se deschide cuptorul sau scoate lucrarea de restaurare sinterizata inainte de racirea sufi-
cienta a acestuia, pentru o manipulare sigura si pentru a evita riscul de arsuri.

Programul de ardere recomandat:

De la temperatura camerei pana la 1.450 °C la 10 °C/minut, mentinere la temperatura de ardere timp
de 2 ore, se lasa sa se raceasca la temperatura camerei la 10 °C/min. Racirea naturala incepe de la
aprox. 600 °C, n functie de cuptorul folosit.

Sinterizare rapida (optionala):

Sinterizarea rapida poate fi executata in urmatoarele conditii.

Coroane si punti cu pana la 3 unitati: De la temperatura camerei pana la 1.500 °C la 10 °C / minut,
mentinere timp de 30 de minute, se lasa sa se raceasca la temperatura camerei la 40 °C/min.

AVERTIZARE: Respectati intotdeauna ciclurile de sinterizare de mai sus, in caz contrar, mate-
rialul se poate slabi si se poate rupe in cavitatea bucala a pacientului.

Se recomanda insistent a nu se utiliza lichide de colorare, deoarece acest lucru poate afecta negativ
transluciditatea sau nuanta.

Tn cazul in care au fost efectuate lucrari de restaurare in cuptorul de sinterizare folosind pete de lichid,
se recomanda o curatare prin ardere cu pulbere de oxid de zirconiu Tnainte de a sinteriza in acelasi
cuptor priti®multidisc ZrO: High Translucent.

ATENTIE: Pentru a evita schimbarea nedorita a culorii la sinterizarea oxidului de zirconiu pre-
colorat, se recomanda insistent sa se introduca un distantier (realizat din zirconiu) de cel putin
1 mm inéltime intre capac si tava pentru a asigura circulatia aerului.

Verificati daca produsul sinterizat prezinta decolorare, fisuri sau crapaturi dupa prelucrare.

AJUSTARI

Daca sunt necesare ajustari la restaurarile sinterizate dens, acestea nu trebuie sa fie executate decat
cu utilizarea instrumentelor de prelucrare cu varf diamantat racite cu apa pentru a evita deteriorarea
materialului datorita supraincalzirii locale sau exercitarii unei forte excesive pe suprafata de restaurat.
Anu se folosi instrumente de frezare intrucat acestea vor deteriora suprafata de restaurare.

Reguli de baza pentru manipularea materialelor sinterizate:

lucrati la presiune scazuta.

utilizati numai instrumente de polizare cu varf diamantat in buna stare.

evitati prezenta muchiilor ascutite la produsul final pentru a preveni ranirea pacientilor.

nu prelucrati conectorii interdentari.

Tnainte de cimentarea restaurarii in pozitie, curatati-o si sablati suprafetele interne n conformitate cu
urmatorii parametri: presiunea jetului de 1 bar, dimensiunea particulelor < 50 ym si distanta de
aprox. 10 mm

FATETE CERAMICE
Se pot folosi toate tipurile de ceramica pentru fatete recomandate pentru lucrari ceramice pe baza de
bioxid de zirconiu.

FIXAREA

Restaurarile priti®multidisc ZrO: High Translucent pot fi cimentate folosind metodele conventio-
nale, cu un ciment pe baza de fosfat de zinc sau pe baza de ionomer de sticla sau cu un material
de fixare autoadeziv sau adeziv complet. Asigurati-va ca suprafetele sunt retentive si ca inéltimea
bontului este de cel putin 3 mm.

AVERTIZARE: A nu se utiliza restaurarea finala daca se observa zone crapate, fracturate sau
sparte sau o decolorare vizibild a produsului. Cadrul nu trebuie utilizat pe pacient in cazul in
care se observi vreun defect. In caz contrar exista riscul producerii de rani in cavitatea orald a
pacientului sau de inhalare a produsului sau a unei parti din acesta.

CONTRAINDICATII

AVERTIZARE: A nu se folosi restaurarile

pentru fabricarea implanturilor

n cazul pacientilor cu obiceiuri parafunctionale (de ex. bruxism)
n cazul pacientilor cu intoleranta cunoscuté la componente
pentru restaurarea puntilor cu cel putin 4 unitati

cu o pregatire neadecvata

cu un spatiu disponibil insuficient in cavitatea orala a pacientului
n cazul pacientilor cu o igiena orala neadecvata

ASISTENTA TEHNICA Explicarea simbolurilor

Pentru asistenta tehnica, contactati “ g f
producatorul. g

Producator Data expirarii Ase pastra Numar catalog
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@ He npeaHa3HavyeHo ansa ucnonb3oBaHus B CLUA

MHCTPYKLMA MO NPUMEHEHUIO

priti®multidisc ZrO: High Translucent | CTomaTonornyeckuii Matepuan Ha OcHoBe KyBuyeckoro
[VOKCKAA LIMPKOHWS, MONHOCTLIO cTabunuanposaHHoro 5 mon. % okcuaa nttpus (5Y-FSZ)

OTOT KOHCTPYKUMOHHbBIA MaTepuan npeaHasHadyeH AN NpoAaxu TOMbKO KBanugUUMPOBaHHbLIM
cneumanuctam, nabopaTtopusiv no ppe3epoBKe CTOMATOMOMMYECKUX MaTepuanoB UMW LEHTPaM,
MMeloLLMM paspeLleHne Ha o6paBoTKy 3yGHbIX MPOTE30B.

BBEOEHUE

[MONHOCTLIO M OCHOBaTENbHO O3HAKOMBLTECH C ATOW WMHCTPYKUMEN nepen MCnonb3oBaHWEM 3TOro
npopykTa v Bcerga cobnioganTe ee. HenpaeunbHoe NCNonb3oBaHWe 3TOro NpoAdykTa v HecobrniopeHve
npeaocTaBrieHHbIX MHCTPYKLUMI MOTYT NOBMNUSTH HA KAYECTBO M CHU3UTb CPOK FMOAHOCTM 3TUX 3yBHbIX
npoTesoB.

OTOT NPOAYKT [OMKEH MPUMEHSITbCH B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMENW U TOMbKO ANSi TOYHO
onpeneneHHbIX Uenen, Ans KoTopblX OH npefHasHadveH. Komnawus pritidenta® GmbH He Hecet
HVKaKOW OTBETCTBEHHOCTM 3a KaKo-nMbo KOCBEHHbIN yLiepb unv TpaBmy, BO3HUKLLNE BCMEACTBUE
MCNONb30BaHUS UNW HENPaBWUIBLHOMO MPUMEHeHUs aToro npogykTa. MNpu ncnonb3oBaHUK NPOAYKTOB
komnanwum pritidenta® GmbH npegnonaraeTcs, YTo Bbl HECETE OTBETCTBEHHOCTb 3@ UCMOMb30BaHUE U
TEXHOMNOrMYeckne onepawmu, a Takke cornallaeTech Ha HenpuBIieYeHNe K OTBETCTBEHHOCTM KOMMaHUn
pritidenta® GmbH 3a kakue-nu6o NpouCLLUECTBUS WNWU OEWCTBUS, CBSA3AHHbIE C WUCMONb30BaAHUEM
npogaykTa pritidenta® GmbH.

XpaHuTe 3Ty WHCTPYKUMIO B HafEXHOM MecTe Ansi AanbHeilero obpalleHns B TeYeHue Bcero
Cpoka rogHoCTU aToro npoaykTa. Mepeaante aTy MHPOpPMaLMIO cneayioLeMy OTBETCTBEHHOMY NuLy,
06paboTuKKy, NONbL30BATENO 3TOTO NPOAYKTa MMM NPOAYKLMWU, M3rOTOBIIEHHOW C UCMOSb30BaHUEM
3TOro NPoAYyKTa.

MoMHUTe 0 pasnMyHbIX BUAAX prUcKa, C KOTOPbIMU COMPSXKEHO MCMONb30BaHUe 3TOro NpoAdyKTa:

«npeAynpexaeHue» YKasblBaeT Ha HanuMuMe OnacHoW CuTyauuu, Kotopas, ecnu ee He

NpefoTBPaTUTh, MOXET CTaTb MPUYMHON CEPLE3HON TPaBMb;

* «BHUMaHMe» yKasblBaeT Ha Hanu4umue OMacHOW CUTyauuu, KoTopasl, ecnv ee He MpeaoTBpaTUTb,
MOXET CTaTb NPUYMHOI TPaBMbl NErKON UMM YMEPEHHO CTENEHN UMK NPUYNHUTL UMYLLECTBEHHDI
Bpen.

NnoAPOBHAA UHP®OPMALIUA O MPOAYKTE

Kpyrnble 3arotoBku, Anamertp: 98,5 MM, JOCTYMHbI CO CTyneHbKon unu 6es Hee

OTTeHku: Genbiii, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4

BeicoTa: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm

MHorouBeTHble oTTeHku: priti® bleach (ananason ottexkos: 0M1, OM2, OM3, 1M1)
A light (ananasoH otteHkoB: A1-A3), A dark (ananasoH otTeHkoB: A3,5-A4),
B light (anana3oH otteHkoB: B1-B2), B dark (anana3oH otteHkos: B3-B4),
C light (anana3soH otteHkoB: C1-C2), C dark (ananasoH otteHkoB: C3-C4),
D light (ananasoH oTtTeHkoB: D2-D4)

BblicorTa: 14, 18, 20, 25 Mmm

OTNYCKAETCA TONbKO NO PELENTY
MenuumHckoe nsnenve Il Tuna 4-ro knacca B cootsetctaum ¢ DIN EN ISO 6872:2015

NMOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO

priti®multidisc  Zro. High Translucent— 310 noaBeprHyTble nNpeaBapuUTENbHOMY CheKaHuo
3aroToBKM M3 AMOKCKAA LIMPKOHWSI, KOTopble noasepraioTcst 06paboTke Ha dpesepHbIx annaparax ¢
UMY (4nmcnoBbIM NporpaMMHbIM ynpaBreHneMm) C Lienblo M3roTOBMEHNS YaCTUYHBIX UK OTAESbHbIX
nepefHvXx 1 GOKOBbIX KOPOHOK, MOCTOB, BKIMIOYAIOLLMX A0 3 eAUHWLL, BKNAAOK, HAaknagokK, BUHUPOB 1
abaTmeHTOB Ans 3yOHbIX NPOTE30B, NPeAHa3Ha4YEHHbIX TOMbKO AN pecTaBpaLMOHHbIX Lienew.

OBLUASA UHOOPMALIUS

HemepnneHHo nosepbTe 4OCTaBKy MO MOfyYeHum, YTobbl yoeanTbes:
* B HaNM4un BCeX KOMMOHEHTOB;

* B TOM, YTO yNakoBKa v NPOAYKT He MOBPEXAEHbI.

NMPEOYNPEXAEHUE. Henb3sa ncnonb3oBaTthb, €CNY Ha NPOAYKTEe UMEIOTCH TPEeLMHbI, Pa3foMbl
WNM BMATUHBI, @ TaKke ecnu MMeeTcA BUAUMOE U3MeHeHue ero uBeTta. [pu oGHapyxeHUU
Kakoro-nu6o gedpekTa 3aroToBKy Hemnb3s UCNONb30BaTh ANIA U3roTOBMEHMUS 3yGHbIX NPOTE30B.
WUsrotoBneHune pectaBpauui Ha OCHOBe NPOAYKTa C TpeLMHaMmu, pasfnoMamu, BMSTMHaMu

W BMOMMBbIM U3MEHEHMEM LiBeTa MOXeT NPMBECTU K co3fdaHuio AeddeKTHOW pecTaBpauuu C
PUCKOM HaHeCeHus1 TpaBMbl NauueHTaM.

Ecnun Bbl 06Hapyxunu kakon-nmbo aedekT npoaykta, noxanyncra, obpaTutecb kK CBOEMY areHTy no
npogaxe nunm usrotoutento. Mpu BO3HMKHOBEHUM 0COBLIX NPOBNEM, He U3NOXEHHbIX B JOCTAaTOMHOM
obbeme B 9TON UHCTPYKLIMW, ANS UX PELLEeHUs crieqyet 06paTuTbCs K U3roTOBUTENHO.

YCNnoBuUsA XPAHEHUA

3aroTtoBku priti®multidisc ZrO: High Translucent fomxHbl XpaHUTbCS B CBOEN OpWUrMHanbHOW
ynakoBke. Obecneybre, 4TobbI:

* OHW XPaHUIUCb B CYXOM MECTE;

* Temneparypa 6bina B gnanasoxe mexay 5 °C (41 °F) n 50 °C (122 °F);

* OHW He NoABepranucb BO3AEVCTBUIO Ype3MepHOI BUbpaLum.

BHUMAHME. He xpaHuTb BO BrnaxHom mecte. BnaXXHocTb MOXeT oka3aTb BO3fAeWCTBME Ha
npoaykT. He XxpaHUTb OKOMO NOTeHUManbHbIX UCTOYHUKOB 3arpsA3HEeHUs1, MOCKOMNbKY OHU MOTyT
NOBNUATL Ha CBOWCTBA NPOAYKTa.

CBOWCTBA MATEPUATA
Kpyrnble 3arotoBku priti®mu|tidisc ZrO: High Translucent cooTBeTCTBYIOT CReaylowmnm
cneuundurkaLmsam No 3aBepLUEeHUM NpoLiecca BbICOKOMNIOTHOTO CreKaHus.

XapakTepucTuku matepuana

lMpenenbHas npoYHOCTb Ha n3rmb: > 650 MlMa
KTP: 10:-10-¢-K-'
Xummnyeckum coctaB

[vokena umpkonus (ZrO2/HfOz2): 89,89 - 90,7 %
Oxenp nttpus (Y203): 8,55-10,11 %
Okeung antoMuHms (Al0s): <0,2%
Mpoymne okcuabi: <0,7%

[lonsi oTAenbHbIX KOMMNOHEHTOB B 06LLEM COAEP)XaHUM KOMMOHEHTOB B 3aroTOBKE MOXET OTNNYaThCS
B npejenax, ykasaHHbIX Bbille AMana3oHoB, ofHako obllee coaepXaHne KOMMOHEHTOB B KaXdon
3aroToBke He npesbiwaet 100 %.

OBPABOTKA

[MockonbKy 3aroToBKu priti®multidisc ZrO. High Translucent usrotoeneHbl 13 matepuana c
BbICOKUMU TEXHOMOTMYECKUMM MoKasaTensimm, OHW Bcerga TpebyeT ocTpoxHoro obpalleHus.
M3beraiiTe NpUKOCHOBEHUI BRaXHbIMKW pykamu. OTOT MPOAYKT MoOryT obpabaTbiBaTb TOMbKO
KBanMULMpPOBaHHbIE TEXHUYECKNE COTPYAHUKN. Heobxoammo cobntogatb Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTH,
N3M0XEHHbIE B 9TOM UHCTPYKLMM NO NPUMEHEHUIO.

KOHCTPYKUMUU
Cuctema formkHa COOTBETCTBOBATb KopoHku MapuneHnackue MocTbl 13
cnegytoLymm cneuvdrkaumuam: MOCTbI 3 eanHuy,
MwuHumansHas TonwmHa MepenHuii 0,4 mm 0,4 Mm 0,6 mm
3y6Horo mocta
3agHuin 0,6 MM 0,6 Mm 0,6 MM
KoHHekTopb! MepeaHue _ 6 MM2 6 Mm2
3agHve _ 9 Mm2 9 Mm2
KoHCTpyKumsi 3yBHbIX MOCTOB Anatommyeckas opma (nogaepxupatoLias obnmLoBoYHbIE
Kepamuyeckue matepuarnbl); MOMHOCTbIO aHaToMuyeckast
cdopma

®PE3EPHAS1 OBPABOTKA

[na dpesepHoit 06paboTKM 3aroTOBOK AOIMKHbI MCMONb3oBaThCA pesepHble annapatbl ¢ UMY
(4MCNOBLIM NPOrpamMMHbIM  yNpaBreHneM), MalUMHHbIE CPeAcTBa W cobniopaTtbCst napametpsb
npoueccoB. Bam cTporo pekomeHAyeTcsi He WCronb3oBaTb OXnaguTenu B xope dpesepHon
06paBoTkn, NOCKOMbKY WX WCMONMb3OBaHUE MOXET MPUBECTU K U3MEHEHWIO LBeTa W (Mnu) notepe
npo3apayHocTu. [poBepuUTb NPOAYKT Ha HanmuyMe BUAMMOTO U3MEHEHUS UBETa, TPELUMH U PasriomMoB
nocne o6paboTku.

Mcnonb3ayiite Tonmbko cpesepHble CUCTEMbI, PEKOMEHAYyeMble W3roTOBUTENSMU Ansi o6paboTku
AMOKCUAA LMPKOHUS. NS NoMy4eHns onTUMarnbHbIX Pe3ynsTaToB HEOGXOAMMO NPOBOAUTL KanMBPOBKY
hpesepHbIX cucteM. Bce cuctembl oTMYatoTes Apyr OT Apyra, U MOXHO MOMyYuTb HexenaTenbHble
pesyneTaThl, €Cnn He cobnogate TpeboBaHUs Mo MUHUMABHOM TOMLLMHE.

Mockonbky MaTepuan MOXeT YMeHbllaTbCsl B OGbeMe Mpu  CrekaHuW, BaXHO Y4YWTbiBaTb
COOTBETCTBYHOLLMIA KOIPDULMEHT CxaTusi BO BpeMsi ppesepHort o6paboTku, 4Tobel pectaspaums
TOuHO nogxoauna. Kaxaas 3arotoBka MMeeT MapkupoBKY CO crieLaribHbIM KoadhdULMEHTOM CxaTus,
KOTOPbIN CreAyeT yunTbiBaTh.

NPEAYNPEXAEHUE. Mbinb, o6pa3ytowiasca B xoae npoLeccoB pe3epoBku U WnudoBaHUA
WNU py4yHOW NMPUMEpPKU nepep cnekaHWeM, MOXeT Bbi3BaTb pa3fpaxeHue rnas, crm3ucTon
OOOMOYKMU, KOXM WM HAHeCcTU nopaxeHue nerkum. loatomy o6paboTky Heo6xoaumoO
NPOBOAUTL TONIbLKO C MCNPABHO (hYHKLMOHUPYIOLWMM acnupaTopoM, 3alMTHbIMU O4YKaMu U
0A06peHHON Nbine3awmuTHON MaCcKon.

CMNEKAHUE

Bce pecTtaBpauun, U3roTOBMEHHbIE U3 3aroTOBOK priti®mu|tidisc ZrO:2 High Translucent gomxHbl
NPOMTN KOHEYHbI LMK CnekaHusi nepen OKOH4aTenbHoW obpaboTkol. OTXWr kepammyeckoro
mMaTepuana JOMmKeH NPOBOANTLCS B BbICOKOTEMMNEPATYPHbIX Nevax, 0400peHHbIX AN 9Tux uenen. Bol
[OIKHbI crefoBaTh NPOLECCY OTXUra, ycTaHOBIEHHOMY koMnaHueii pritidenta®. Takke cobniopaiite
cneundukauum  KOMNaHWM-u3rotosutens neve. MoryT umcnonb3oBaTbCs BCe CTaHAAPTHblE
nporpamMmMupyemble neyn ctomatonornyecknx naboparopuit.

Meun AnNA cnekaHWst MOryT OTNMYaTbCH MO CBOMM TEXHWYECKMM XapaKTepuCTUMKam, MO3ToMy
HacTOsITENbHO  PEKOMEHAyeTCsi MPOBOAWUTb  MEepuoauyeckyto  KanubpoBKy [Ans  NpoBeaeHus
TOYHOTO pekomeHayemoro uukna. Crnegymte WMHCTPYKUMAM MO KanubpOBKM, PEKOMEHAOBAHHbIM
N3roToBUTENEM.

NPEAYNPEXOEHUE. Meun ana cnekaHUA [OMKHbI pacnonaratbCA B OrHe3alWMUTHbIX, XOPOLUO
npoBeTpMBaeMbiX NoMelleHuAX. He oOTKpbiBalTe neyb M He [OCTaBaluTe Kepamuyeckue
pecTaBpauMM A0 AOCTAaTOYHOro Ansi 6e3onacHoro o6palleHus oxnaXAeHWUs ne4vu, 4Tobbl
nsbexarb pUcka Nosny4eHus OXoros.

PekomeHAyemas nporpamma oTxura

HarpeBaTb oT komHaTHoM TemnepaTypbl Ao 1450 °C co ckopoctbto 10 °C/MWH, AepxaTb npu
Temneparype oTxura B Te4EHWE 2 YacoB, 3aTeM OXJ1aAUTb 40 KOMHATHO TeMMNepaTypbl CO CKOPOCTbIO
10 °C/mMuH. EcTecTBeHHOE oxnaxzaeHue HadymHaetcsi npumepHo oT 600 °C B 3aBUCUMOCTU OT BMAA
MCrnonb3yemoii nevu.

Mporpamma GbicTporo cnekaHus (HeobsizaTenbHas)
BbicTpoe cnekaHue MOXeT NPoBOAWTLCA NPU HANWYUK CREAYIOLLMX YCITOBUIA.

KopoHKM 1 MOCTbI, BKNtoyatoLwme Ao 3 eanHUL;: HarpeBaTb OT KOMHaTHOM TemnepaTtypbl Ao 1500 °C co
ckopocTbto 10 °C/MuH, AepxaTb Npu Temnepatype oTxura B TedeHne 30 MUHYT, 3aTeM OXNaauTb 40
KOMHaTHOW TemMnepatypbl cO ckopocTbto 40 °C/MUH.

NPEAYNPEXOEHUE. Bceraa co6niopaiTe BbieYNOMsIHYThle LUKIbI CNeKaHUs, B NPOTUBHOM
cryvyae matepuarn MOXeT CTaTb MeHee NPOYHbLIM U CIIOMaThLCS B NONIOCTU pTa NauueHTa.

HacTosiTenbHO pekoMeHOyeTCcs He UCMOMb30BaTh OKPAaLUMBAOLLMNE XUAKOCTU, MOCKOMbKY OHU MOryT
okasaTb oTpuLaTenbHoe BO3AENCTBME Ha CTeneHb CBETONPOHULIAEMOCTU UM OTTEHOK.

Ecnn pectaBpauuv M3roTOBNSNMCE B MEYM NS CMEKaHWS C UCMOMb30BaHMEM XUOKMX KpacALmX
BELLECTB, PEKOMEH/YETCS MPOBOAUTL OTXUI AN O4UCTKM C MOMOLLbIO MOPOLLKA AMOKCHUAA LIMPKOHUS
nepep crnekaHuem 3arotoBok priti®multidisc ZrOz2 High Translucent.

BHUMAHME. Bo nstexxaHne HexenaTenbHOro M3MeHeHus LBeTa Npu cnekaHum Auokcuaa LMpKoHnUs
C onpeaeneHHbIM OTTEHKOM HaCTOATENbHO PEKOMEHAYETCs BCTaBWUTb NPOKNaAKy (M3roTOBMEHHYIO 13
LIMPKOHKS) BLICOTON KaK MMHUMYM 1 MM MeXZy KpbILLKOW U OTTUCKHOWM NOXKOW Ans obecneveHus
LMpKYNauum Bo3ayxa.

MpoBepbTE KEPaMUYECKuit MPOAYKT Ha Hanuuue BUAWMOTO M3MEHEHWsI LBETa, TPELLUMH U pPasfioMOB
nocne obpaboTku.

KOPPEKUUA

Ecnu TpebyeTtcsi Koppekuwsi pecTaBpauuy W3 MIOTHOW Kepamuku, ee HeoBXOAMMO MNPOBOAUTHL
TOMbBKO C MOMOLLBLIO anMasHbIX LUMNGOBANbHLIX UHCTPYMEHTOB C BOASHLIM OXN&XKAEHUEM, YTOBbI
NpesoTBPaTUTL NOBPEXAEHUE MaTepuarnos B XOA4e MECTHOrO neperpesa Uiy Ype3MepHOro AaBrneHust
Ha NOBEPXHOCTb pecTaBpauun. Hukoraa He UCTonb3ayinTe hpe3epHble MHCTPYMEHTbI, KOTOPLIE MOTYT
NOBPeauTb NOBEPXHOCTb pecTaBpaLmm.

OcHoBHbIe NpaBuna o6palleHunsi Co cneYeHHbIMU MaTepuanamu:

paboTtaTb Npu HA3KOM AaBreHUN;

1CMNonb3oBaTh TOMbKO anmasHble WnndoBanbHble MHCTPYMEHTbI B XopoLueM paboyem COCTOSHUM;
He JOoMycKaTb HaNMMYMsl OCTPbIX KOHLIOB Ha OTLWNANGOBAHHOM MPOAYKTe BO M3bexaHne nonyyeHnst
TPaBMbl NaLMEHTOM;

He WnndoBaTb Mex3y6HbIe KOHHEKTOPbI;

nepef LeMEHTUPOBaHeM pecTaBpaLmi Ha MecTe NoYUCTUTL ee U 06paboTaTb NEeCKOCTPYHBIM
annapaToM BHYTPEHHIO NOBEPXHOCTb B COOTBETCTBUM CO CMEAYOLLMMMN NoKa3aTensamu: aBneHne
cTpym 1 6ap, pasmep yactuy < 50 MKM 1 pacctosiHne npubnuantensHo 10 MM.

KEPAMUYECKWE BUHUPDI
MoryT 1Crosnb30BaThCA BCE KEPaMUYECKME BUHUPLI, PEKOMEHIOBAHHbIE AN KePaMUKM Ha OCHOBE
[MOKCUAA LIMPKOHUS.

DUKCALIUA

PectaBpauun u3 3aroToBok priti®multidisc ZrO: High Translucent moxHO UeMeHTMpOBaTb
CTaHdapTHbIM 06pasoM ¢ nomolbio docdaTta LMHKa WU CTEKIIOMOHOMEPHOro LeMeHTa Wnn c
MOMOLLbIO CAMOKMESILLMXCS NN MOMHOCTBIO Kneswmxest mkempytowmx matepuano. Obecneyste,
4YTOGbI MOBEPXHOCTL BbiNa NNOTHOW, M YTOGbI BbICOTa KynbTH Obina He MeHee 3 MM.

NMPEOYNPEXOEHUE. Henb3s uvcnonb3oBaTb FOTOBYID pecTaBpauuio, €Cnv Ha Hel umetoTcs
TPEeLUMHbI, Pa3noMbl UM BMSATWHBI, @ Takke NPy BUOAUMOM M3MEHeHUN ee LBeTa. Npu obHapyxeHnn
Kakoro-nn6o fedekTa HeMnb3s UCMOMb30BaTb CTOMATONOMMYECKY0 pecTaBpaLmio Ans nauneHTa.

NMPOTUBOMNOKA3AHUA

NMPEAYNPEXAEHUE. He ncnonb3ayiite pectaBpaumio:

* [NS U3roTOBMEHUS UMMNIaHTaToB;

* y NauMeHToB C HedyHKLMOHAarbHBIMM NPUBbIYKaMK (Hanpumep, 6pykcru3aMom);

* Y NauMeHTOB C M3BECTHOW annepruen Ha KOMNOHEHTbI;

* ANS MOCTOBMAHbIX NPOTE30B M3 4 eguHuL 1 bonee;

* WN3rOTOBMEHHYIO HEMPaBUbHO;

* €Cnu ANsi Hee HeQOCTaTOMHO MecTa B POTOBOW MOMOCTH Y NaUMEHTa;
* y NauMeHTOB C HeHaasexallen rurueHon nonocTu pra.

TEXHUYECKASA NOOOEPXXKA PacwudpoBka cumBonos

od ¥ F &=

3a TexHu4Yeckol noaaepxkon obpatyantech
K U3rOTOBUTENIO.

MpoussoauTens lopen no Bepeub oT Bnaru KatanoxHblit Homep
MarotoBuTens: e VIHUMSMOHHBii/
pritidenta® GmbH oo []d]
Melsenweg 37 emneparypHble W CM. MHCTPYKUMIO Kopn cepun
70771 Leinfelden-Echterdingen OrpatirieHua o puMBHSHUio
Fepmanns Reony  ce 0483
Teneqow:  +49(0)71-320-656.0 oo Coeveles Wyt
Pakc: +49(0)711-320-656-99 MpeAnvcakiio Bpada HOTUMLNPOBAHHOTO
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@ Khéng str dung tai Hoa Ky

HU'ONG DAN S’ DUNG

priti®multidisc ZrO: High Translucent (D6 trong cao) | Cubic Dental Zirconia (tinh thé khéi lap
phwong Zirconia dung trong nha khoa) (5Y-FSZ)

Chi ban dung cu nay cho nhirng nguwdi da dwoc dao tao, cac labo tién hodc cac trung tam dwoc cap
phép ché tac phuc hinh ring dé xa ly.

GIOI THIEU

Vui long doc k¥ toan bd cac huéng dan nay trude khi st dung sdn pham va ludn tuan tha cac hwéng
dan nay. Viéc str dung san pham khéng phu hop va viéc khong tuan tha thong tin dwoc cung cap co
thé anh hwéng dén chéat lwong va giam tudi tho clia phuc hinh rang.

San pham phai dwoc st dung theo cac huwéng dan nay va chi dung cho muc dich cu thé ma san
pham nay duoc thiét ké. pritidenta® GmbH sé& khong chiu trach nhiém dbi véi bat ct thiét hai hodc tén
thwong mang tinh hé qua nao xay ra trong qué trinh st dung hoéc st dung sai san pham nay. Khi st
dung san pham cia pritidenta® GmbH quy vi tiép nhan trach nhiém sé hiru va thao tac trén san pham,
va quy vi déng y tranh cho pritidenta® GmbH khdng bj tén hai tir bat civ sw ¢b hodc hanh dong nao lién
quan dén viéc s dung san phdm cua pritidenta® GmbH.

Quy vj vui ldng gitr cac huéng dan nay & noi an toan dé tham khao thém trong sudt vong doi cla
san pham. Truyén dat lai théng tin dwoc cung cip cho bat clr ngudi nao ma trong twong lai sé s&
htvu, x& ly hodc s& dung san pham nay hodc cac san pham duoc xir ly sau nay dwoc tao thanh ti
san pham nay.

Quy vi vui ldng nhan thirc cac loai nguy co khac nhau lién quan dén viéc st dung san pham:

+ CANH BAO duing dé chi tinh huéng nguy hiém ma néu khéng tranh cé thé dan dén thuong tén
nghiém trong.

» THAN TRONG dung dé chi tinh huéng nguy hiém ma néu khéng tranh cé thé dan dén thuong
t6n nhe hodc vira hodc thiét hai vé tai san.

THONG TIN CHI TIET VE SAN PHAM
Phai tron, dwdng kinh: 98,5 mm, c¢6 hoac khéng c6 mii khoan
Mau séc: tréng, A1, A2, A3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4
Chiéu cao: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 mm
nhiéu mau séc:  priti® bleach (khoang mau: OM1, OM2, OM3, 1M1)
Alight (khodng mau: A1-A3), A dark (khodng mau: A3,5-A4),
B light (khoang mau: B1-B2), B dark (khodng mau: B3-B4),
C light (khodng mau: C1-C2), C dark (khodng mau: C3-C4),
D light (khodng mau: D2-D4),
Chiéu cao: 14, 18, 20, 25 mm
CHi BAN THEO PON
Dung cu y t& Nhém 4 Loai Il theo tiéu chudn DIN EN 1SO 6872:2015

CHi BPINH SU’ DUNG

priti®multidisc ZrO: High Translucent (D trong cao) la cac phdi 6xit zirconi tién nung két dé st
dung trong may tién CNC (Diéu khién s béng may tinh) dé& ché tac mot phan va toan bd mao trwéc
va mao bén, ciu ring 1&n t¢i 3 don vi, trdm nhd bd sung mdt phan khuyét thiéu cha rang (inlay), tram
pht mat trén cla rang (onlay), mat dan str va tru cho phuc hinh réang chi diing cho muc dich phuc hinh.

THONG TIN CHUNG

Kiém tra san phdm dwoc giao ngay khi nhan dwoc d& dam bao rang:
« c6 day di cac thanh phan

« bao bi va san phdm déu nguyén ven

CANH BAO: Khéng str dung néu trén san pham cé bat cir vét nirt, gay hodc vé nao hodc quan
sat thay bién déi mau. Néu phat hién thay bat ctr khiém khuyét nao, khong dwec siv dung phoi
cho ché tac phuc hinh rang. Viéc xt ly san pham bi nirt, gay, vé hodc déi mau c6 thé dan dén
viéc phuc hinh ring bi khiém khuyét v&i nguy co’ gay toén thwong cho bénh nhan.

Néu quy vi phat hién thdy san phadm cé bat cir khiém khuyét nao, vui Iong lién hé véi bén ban hang
hodc nha san xuat. Néu phat sinh bat cir van dé dac biét nao khong duoc trinh bay day da trong
hwong dan nay, can thong bao van dé do dén nha san xuét.

PIEU KIEN BAO QUAN

C&n bao quan phdi priti®multidisc ZrO: High Translucent (Bé trong cao) trong bao bi géc clia san
phadm. Bam bao rang:

+ san pham dwoc bdo quan & noi kho rdo

« nhiét do trong khodng tlr 5°C (41°F) dén 50°C (122 °F)

« san pham khong bi rung lac qua mirc

THAN TRONG: Khéong bao quan & khu viec am wét. Am wot c6 thé anh hwéng dén san pham.
Khong bao quan & gan nhirng ngudn c6 kha niang gay 6 nhiém vi cac ngudn nay cé thé anh
hwéng dén san pham.

THUOQC TiNH CUA VAT LIEU
Phai tron priti®multidisc ZrO: High Translucent (P trong cao) dap trng dwoc cac thong sb ky thuat
sau day tai thdi diém hoan thanh quy trinh nung két mat do cao

DPac tinh cua vat liéu:

D6 bén véi lwc ubn cong: > 650 MPa
CTE: 10-10¢-K"
Thanh phan héa hoc:

Diodxit zirconi (ZrO2/HfO2): 89,89 -90,7 %
Oxit yttri (Y20s): 8,55—-10,11 %
Oxit nhom (Al20s): <02%

Cac oOxit khac: <0,7%

Ty & cac thanh phan riéng 18 trong téng sb Iwong cac thanh phan trong mot phéi co thé thay dbi trong
pham vi mé ta & trén; tuy nhién, tdng sé lwong cac thanh phan trong méi phai riéng 18 sé khong vuwot
qua 100 %.

GIA CONG BANG MAY
Do priti®multidisc ZrO: High Translucent (D6 trong cao) dwoc lam tir mét vat liéu gia cdng co do
nhay cam cao, phai luén xir ly sdn phdm mét cach can trong. Tranh x{ Iy bang tay wét. San phdm
nay phai do cac ky thuat vién da dwoc dao tao xt ly. Phai tuan thli cac canh bao vé& an toan trong
Hwéng dan st dung nay.

CAU TRUC
Céc hé thdng phai dwoc dung véi cac théng Mao Céu dan Cau
sb sau: 3 don vi
Do day swon téi thidu trudrc 0,4 mm 0,4 mm 0,6 mm
sau 0,6 mm 0,6 mm 0,6 mm
Phan néi trwdc _ 6 mm?2 6 mm?
sau _ 9 mm?2 9 mm?2
Thiét ké swon Theo hinh dang giai phau (nang d& mat dan su);
gidi phau toan bo

TIEN

May tién CNC (Diéu khién s bang may tinh), dung cu may méc va cac thong sé x& ly phai dwoc st
dung dé& tién phdi. Ching t6i déc biét khuyén cao quy vi khdng nén str dung chét 1am lanh trong qua
trinh tién vi viéc s dung chat nay co thé 1am bién déi mau va/hodc mét do trong. Kiém tra xem san
pham d4 tién co bi bién dbi mau, nit va ran khong sau khi xa 1y.

Chi st dung hé thdng tién dwoc nha san xuét san phdm khuyén nghi dé xt ly oxit zirconi. Hé théng
tién can dwoc hiéu chuan tét d& dat két qua t6t nhat. TAt ca cac hé théng déu khong gidng hét nhau
va c6 thé cho két qua khang tét néu khong tuan tha yéu ciu vé do day tdi thiéu.

Do vat liéu co lai khi nung két, can tinh dén hé sb co ngét thich hop trong qua trinh tién d& dam bao
phuc hinh vira khit. M&i phdi déu dwoc dan nhan trén dé ghi hé sé co ngét cu thé bat budc tuan tha.

CANH BAO: Bui trong qua trinh tién hodc mai hodc tinh chinh tha cong trwéc khi nung két co
thé gay kich trng cho mét, niém mac, da hoic tén thwong cho phéi. Vi vay chi tién hanh qua
trinh xtr Iy v&i may hat van hanh tét, kinh bao hd va loai khau trang ngén bui dwoc chap nhan.

NUNG KET

Tét ca& cac san pham phuc hinh lam t priti®multidisc ZrO: High Translucent (B6 trong cao) phai
trai qua chu trinh nung két cudi cung trwéic khi hoan thién. Viéc nung két bang dét nong chi dwoc tién
hanh trong céc 16 nwéng nhiét do cao duwoc cap phép st dung cho muc dich nay. Quy vi cé thé st
dung qué trinh nung nhw pritidenta® chi d&n. Bong thdi vui ldng chl y dén cac déc diém ky thuat cla
nha san xuét 16 nwéng. Co thé st dung tat ca cac loai 16 nwéng s dung trong labo nha khoa c6 kha
nang lap trinh chwong trinh tiéu chuén.

Lo nwéng nung két khac nhau vé hiéu suét, vi vay ching téi déc biét khuyén cao nguoi dung hiéu
chuén dinh ky d& dam bao thwc hién chinh xac chu trinh duwoc khuyén cdo. Tuan thi cac hwéng dan
chuén hoa dwoc nha san xuét khuyén nghi.

CANH BAO: Budng dét nung két phai dwgc dat & khu vwe chiu ltra dwec thong khi tét. Khong
dwoc mé 16 nwéng hoic Iy san pham phuc hinh da nung két tréc khi budng dét da da ngudi
dé thao tac an toan nham tranh nguy co bi béng.

Chuwong trinh nung dwoc khuyén cao:

Tiv nhiét dd phong t6i 1.450°C véi téc dd 10°C/phut, gitk 2 tiéng & nhiét d6 nung, cho phép lam nguoi
xuéng nhiét dé phong vai tbe @6 10°C/phat. Lam ngudi tw nhién bt dau tir khodng 600°C phu thudc
vao loai 16 nwéng dwoc st dung.

Nung két nhanh (tuy chon):

C6 thé tién hanh nung két nhanh tuy thudc vao nhirng diéu kién sau day.

M&o va cu Ién dén 3 don vi: Tir nhiét do phong t&i 1.500°C véi tée do 10°C/pht, thoi gian gid 30
phut, cho phép lam ngudi dén nhiét d6 phong véi téc do 40°C /phut

CANH BAO: Luén luén tuan thi cac chu trinh nung két & trén, néu khang vat liéu c6 thé tré nén
yéu di va c6 thé v& trong khoang miéng ctia bénh nhan.

Chuing téi dac biét khuyén cdo quy vi khdng nén st dung cac dung dich mau vi diéu nay cé thé anh
hwdng x4u dén do trong suét hodc mau.

Néu phuc hinh dwoc ché tac trong 16 nwéng nung két st dung mau nhudm 1dng, chuing téi khuyén cao
nung lam sach vai bét oxit zirconi trwde khi priti®multidisc ZrO: High Translucent (P trong cao)
duoc nung két trong 16 nwéng dé.

THAN TRONG: Dé tranh sw bién déi mau khéng mong muén khi nung két éxit zirconi da Ién
mau sén, chiing téi dic biét khuyén cao quy vi chén mot miéng dém (bang zirconia) cao it nhat
1 mm giira ndp va khay dé dam bao khéng khi c6 thé lwu thong.

Kiém tra xem san pham da nung két c6 bi bién ddi mau, nit va ran khong sau khi xa ly.

TINH CHINH

Néu can tinh chinh san phdm phuc hinh da nung két mat o cao, chi duoc tién hanh tinh chinh khi st
dung dung cu mai véi dau gan kim cwong 1am mat bang nwéc dé tranh lam tén hai dén vat liéu do bi
lam néng qué mikc tai chd hodc lwc qua Ién tac dong lén bé& mat ctia phuc hinh. Khéng bao gi¢ dwgc
str dung céc dung cu tién vi didu nay sé gay tén hai lén bé mét cta phuc hinh.

Cac nguyén tic co ban trong xtr ly cac vat liéu da nung két:

« xr ly & ap suét thap.

« chi st dung dung cu mai véi dau gan kim cwong & tinh trang van hanh tét.

« tranh c6 canh séc trén san pham hoan thién dé khong gay ton thwong cho bénh nhan.

« khong nén gia cdng bang may phan cau néi gitra cac ring.

- trwéc khi gén két phuc hinh vao vj tri, rira sach va phun cat 1am sach bé& mat bén trong theo cac
théng sb sau: ap lwc hoi 1 bar, kich ¢& hat < 50 um va khoang cach khoang 10 mm

MAT DAN SO
C6 thé str dung tat ca cac mat dan st dwoc khuyén cao cho st dibxit zirconi.

CcO PINH

C6 thé gan phuc hinh priti®multidisc ZrO: High Translucent (D6 trong cao) theo cach théng
thuwong v&i kém phosphate hodc s glass ionomer hodc véi cac vat liéu ¢b dinh tw dinh va dinh df"ay
d0. Bam bao rang bé mét co kha néng lwu gitr va chidu cao chan réng it nhat [a 3 mm.

CANH BAO: Khéong str dung néu trén san pham cé bat ctv vét nirt, gay hodc vé nao hoic quan
sat thay bién d6i mau. Néu phat hién bat cr khiém khuyét nao, khéng dwec stiv dung san pham
do cho bénh nhan.

CHONG CHi PINH

CANH BAO: Khéng st dung phuc hinh

+ cho ché tac implant

« trén bénh nhan c6 théi quen can chirc nang (vi du: nghién rang)

« trén bénh nhan da biét khong dung nap cac thanh phan ctia san phdm
« cho phuc hinh cau v&i 4 don vi tré 1én

« khi khéng chuan bj day da

« khi miéng bénh nhan khong c6 dd khoang tréng

+ & bénh nhan vé sinh réng miéng khong tét
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